BAGLAYICI (YAPISTIRICI) KUM

Demir disi metal dékimunde, ylzey hassasiyeti istenilen durumlarda,
dokim kaliplarinda kullanabilecediniz yeni bir teknoloji Grinld olan
baglayici kumun kullanimi ile dékiim sonrasi yilizey bitirme islemlerine
ihtiyac duymaksizin ¢ok yuksek kalitede plrizsiz ylzeyler elde etmek
mumkundar.

Baglayici kum, tek basina kalip kumu olarak kullanilabildigi gibi kum-
model olarak da kullanilabilir. Model Uzerindeki girinti ve gikintilan
tamamen kaplayacak bir katman halinde baglayici kumu uygulandiktan
sonra derecenin ici normal kumla (dolgu kumuyla) doldurularak
kullanilabilir. (Bu kullanim seklinde ¢gikacak duman miktar azalacaktir.)

Kum kullaniminda dikkat edilecek hususlardan en dnemlisi ortamda farkli
Ozellikte kumlarin bulunmamasidir. Bu kumlar bir seneden daha uzun
sire muhafaza edilebilmekte ve tekrar kullanilabilmektedir. Belirli
araliklarla kuma bentonit ilavesi ile kum 6mri arttinlmaktadir. En dnemli
husus kumun diger kumlarla karismamasini saglamak ve uygun ambalaj
icerisinde kuru bir ortamda muhafaza etmektir.

Dékimcindn ihtiyaclarina en uygun oOzellikte kalip kumunun
saglanabilmesi icin asagidaki teknik o6zelliklere sahip iki cesit baglayici
kumu stoklardan satisa sunulmustur.

ECO BOND S SAND BOND

) Baglayici Baglayici
Saflik Olgusu din 120-130 120-130
ceutf:;eeétime cm?/saniye 25-30 20-30
Uygunlugu % 52-57 60-65
i:;;‘fﬁ'rma g/cm? 500 700/50
Nemli (yas)
gerilme g/cm? X X
mukavemeti
Kaynama noktasi °C >100 >100
Renk Acik kirmizi Koyu kirmizi

Eco Bond "'S” Baglayici Kum :

Eco baglayici kumun plastisite dederi (kohezyon 500gr/cm?) disuktir ve
sikistirma derecesi tam olarak bilinmemekle birlikte sahip oldugu yiksek
akiskanlik nedeni ile dokim serilerinde ve c¢ok karmasik olmayan
islemlerde (detayli maca hazirlanmasi ve yerlestiriimesi gibi) kullanim igin
idealdir. Akiskanligi belirli bir dedgere kadardir bunun sonucu olarak elekten
gegcirildiginde sorun yasanmaz.



SAND BOND Baglayici Kum :

Kalibin nemli ve plastik oldugu durumlarda, Sand bond badglayici kumun
daha yiksek kohezyon (700gr/cm?) ve plastisite dederine bagdh olarak
ozellikle gerilimli (baskili) dékimlerde bakim, maca kullanimi ve keserek
parcanin dokllmesini gerektiren dokimlerde kullanima uygundur.

Resimlerde kalip kumu olarak kullanima érnekler gérmektesiniz.
Gorduglniz gibi 6nce model kalip tahtasi lizerine yerlestirilir. Daha sonra
alt ve Ust ylzeylerin yapismasini engellemek icin ayirici pudra dékular,
derece tamamen kumla doldurulur ve kumun tamamen sikismasi saglanir.
Sikismayi istenildigi gibi saglayabilmek igin tokmaklamak gerekebilir.
Tokmaklama isleminde, hava ile calisan tokmaklar ile en etkili sonuca
ulasilabilmektedir. Bu tokmaklarla ilgili bilgi almak igin litfen firmamiz
yetkililerine basvurunuz. Tokmaklama islemi sonrasinda kum uzerindeki
fazlalik tamamen alinir.

Model cikartihr,
yuzeyler birbirinden
ayrilir ~ ve  vyolluklar |
acilir.




Kalip alt ve Ust ylzeyler birbiri Gzerine itina ile yerlestirilir. Kalplar
mengene ile sikistirilir ve dékime hazir hale gelmis ergimis metal kalip
icerisine dokdulur.

Soguma tamamlandiktan sonra kumlar 6zel bir kap icerisine toplanir ve
dokllmuls parcalar alinir. Asadida ylizey islemesine tabi tutulmamis
déklimden henlz cikmis parcalar gérilmektedir.




