DOKUM MALZEMELERI

ERGIMIS METAL TEMIZLENMESINDE KOPUK FILTRE KULLANIMI

Buglinlerdeki dokim uygulamalarinda artan kalite talepleri yiliziinden ergimis metal
filtrelerinin kullanilmasi artan sayidaki doékimhanelerle birlikte pratik hale gelmeye
baslamistir. Gliniimizde geleneksel metotlarla inklizyon (Kalinti, pislik, kir, ufak parcalar
vs) cikarilmasi nadiren de olsa gorilmektedir. Deneyimler sunu géstermistir ki, filtrasyon
verimi filtrelerde digerlerine gére en 6énemli olan &zelliktir. Kalintilari (Inklizyonlar)
cikartma kabiliyeti elbette 6nemlidir, fakat ayrica filtreler ylksek istikrarl akis hizina, iyi
mukavemete, yiksek kapasiteye, iyi boyutsal dogruluga ve dusik maliyete sahip
olmallardir.

Seramik kopuk filtreler Gg boyutlu ag icinde acik temiz bosluklara sahiptir. Filtreler sivi gri
dékme demir, kiresel, piring, bronz ve aliminyum alasimlarindan metalik olmayan
kalintilarin alinmasi igin dizayn edilmistir. Filtreler silisyumkarbir (SiC) ve alimina (Al,Os)
bazlidir. SiC ve 6zel aliminyum oksitlerin kullanimi, termal soka direngli olmasini ve sivi
metalin akisi sirasinda boyutsal dengeyi sadlar.

Seramik Kopiik Filtreleri kullanmanin avantajlar:

Siki, kisa ve direk birlestirme sitemi.

Metalin sessiz ve katli akisi (Laminar flow)

Modelin hazirlanmasi igin genis levha alani

Yiksek filtrasyon verimliligine bagh olarak metalik olmayan kalintilarin 6nemli

miktarda azaltilmasi (Ornek olarak curuf kalintilari ve kalip kumumdan gelen kum

bosluklarr)

o DOkim malzemesinin 6zelliklerinin gelistirilmesi

e Ufak birlestirme sistemleri sonucu akmanin artmasi ve ziyan olanlarin (Hatali
doklmler) azalmasina badh olarak dékiim maliyetinin azalmasi

o Islenebilirlige bagh olarak isleme maliyetinin azalmasi, isleme zamanini azaltma ve

aletlerin asinmasini azaltma

Metal ergitmede kacinilmaz olarak istenmeyen curuf ve metalik olmayan kalintilar Uretilir.
Dékim boyunca bu malzemeler sivi metalin icinde bir sekilde kalarak dokiimde kalintilara
sebep olurlar.

Bu kalintilar dékiim hatalarina sebep olarak, dékimin kalitesini su ¢ sekilde azaltir:

e Mekanik ozellikler
e Islenebilirlik
e Yizey bitirme

Tipik Kalintilar ve Kaynaklari

Dokimde goérilen  kusurlar pargayr hurda haline bile goétlrebilir. Hurda oranlarini
azaltmanin anahtari bu kalintilarin dékim kalibina girmeden alinmalandir. Kalinti tipleri
ve kaynaklari asadidaki gibi belirtilebilir.

Kalinti tipi Kaynagi

Curuf Ergitme ve kepge Oksit drinleri
Flakslar ve pislikler

Magnezyum silikat ve silfatlar

Refrakterler ve kumlar Metal tagima sistemleri
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Kalip kumunun erozyonu

Filtrelerin Siniflan

Kare, dikdértgen ve yuvarlak filtreleri misterinin ihtiyacina uygun boyutlarda ve 10, 15,
20 PPI'lk bosluklarda (Porozitelerde) bulunmaktadir. Tavsiye edilen boyutlar asagida
gosterilmistir.

Boyutlar (+0 -2 tolerans) Tavsiye edilen Her kutuda
AxBxH (mm) DxH (mm) oturma (mm) adet
40x40x22 @ 40x22 4 -5 648
50x50x22 @ 50x22 5 420
60x60x22 @ 60x22 6 264
75x50x22 @ 70x22 7 -8 378
75x75x22 @ 80x22 7 -8 252
100x50x22 10 -5 270
100x75x22 10 -8 160
100x100x22 @ 100x2 10 105

Filtre Boyunca Akis Kapasitesi ve Hiz

Asadidaki tablolarda;

10 PPI’lik filtrede gri ve kiresel dokme demirin maksimum akma kapasitesi ve dékim
malzemesine bagdli olarak tavsiye edilen bosluk (Porozite), gésterilmistir.

Fitre Boyutu Filtre edilen metal | Akis hiz1 (kg/sn) Alagim tipi Ozellikle tavsiye edilen filtre porozitesi ®
miktar1 (kg) tavsiye edilen porozite 0
PPI 10 Gri Siinek Gri Siinek PPI 10 PPI 15 PPI 20
dokme dokme dokme dokme
demir demir demir demir
40x40x15(20) 65 32 4 3 Aliminyum ° 0
alagimi
50x50x15(20) 100 50 6 4 Gri  dokme ° ° 0
demir
75x75x20(22) 220 100 14 9 Siinek dokme ° 0
demir
100x75x20(22) 300 150 18 12 Doviilebilir ) 0
dokme demir
100x100x22(22) 400 200 25 16 Bakir ° 0
alagimlart

Gri dékme demir igin genel kural:
filtreylzeyalani(mm)

Filtre edilen metal miktar (kg) = >

Pratik Notlar

Tablolardaki dederler sadece bilgi icindir, bunlar sivi metalin kalinti derecesine,
sicakhidgina, metalin statik basincina, dokme sisteminin sekli gibi unsurlara baghdir. Bunlar
gercek dékimhane ortaminda ispatlanmalidir.

Degisik porozitelerdeki (Bosluklardaki) filtrelerin yaklasik olarak akis kapasiteleri
hesaplamak igin su baglantilardan faydalanilir :

- 10 PPI'lik filtre 15 PPI'likla degistirildiginde, degismeyen kalip-dékme kosullarinda akis
kapasitesinin dislsl yaklasik %20 olacak sekilde ayarlanmalidir.

- 10 PPI'lik filtre 20 PPI'likla degistirildiginde, degismeyen kalip-dékme kosullarinda akis
kapasitesinin dislst yaklasik %35-40 olacak sekilde ayarlanmalidir.
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Kural olarak, daha o6nce filtre deneyimi olmayan ddkimhaneler igin filtre kullaniminda
Oncelikle 10 PPI'lik filtreyle baglamasini dneririz. Filtrelerin kalinliklari temel olarak akis
kapasitesini etkilemez, bununla beraber akis hizi ince filtrelerle daha buylk olur. Filtre
kalinhginin azaltilmasini tavsiye etmiyoruz, bu ufak kalintilarin filtre bosluklarinda
tutulmasini zayiflatir. Filtre kalinhginin artmasi, metalin filtre icinde daha cok hareket
etmesini, yon degistirmesini, daha gok bosluk Gzerinden hareket etmesi saglayarak daha
temiz metal eldesini saglar. Ayrica filtre kalinhdi, 6zellikle genis filtreler igin 6nemlidir,
mekanik mukavemeti direkt olarak etkiler.

Dokme sistemlerinin filtrelere adapte edilmelerinin degisik ornekleri

Dikey Filtre tertibati Yatay Filtre tertibati Egri Filtre tertibati

Ealp Seramik Kopiik
Filre

Hassas Dokim

- Pota
Seramik
Filtre
Potal1 Bekletme Firini Kontinii Dékiim Makinesi
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Seramik
Filtre
Seramik Kipiik Filtre
Seramik kopiik filtrenin 6zel yerlestirilmesi Tutma Firim

Seramik

(1 defa kullanilir)

Filtre Kabini Sera.m.iklli'dpii]{ Filire
Seramik kabinin parcalari [~
e Ust parga \'-.R\‘| L\} = ~\_:~
e Alt parga Ay )
e “V” seklinde ayar takozlar1 (6 adet) P ;’5"5“’? ’f]}- e fl’ g
o Seramik kopiik filtre (6 adet) (10 defa kullanilr)
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