DOKUM MALZEMELERI

POTALARIN KULLANIMI VE BAKIMI
GIRIS
Dokimhane pratigi, dokiimhaneden dokimhaneye degdisir. Bu ylzden pota omri de,
kullanis sekline goére farklilik gdsterir. Potalarin daha dayanikh olmasi igin metal kalitesi

ve diger Uretim faktorlerinden vazgecilemeyecedinden geriye sadece potalarin hatal ve
kotl kullanimini 6nlemek kalmaktadir.

POTALARIN DEPOLANMASI

Butin potalar g6zeneklidir ve bir sir tabakasiyla kaplanmistir. Buna ragmen forsat
verilirse pota derhal nem kapar ve bu nem pota binyesine yerlesir. Bu yilzden pota
deposu kuru ve ilik olmalidir. Nem kapan pota direk olarak ocada konulursa, ilk ocakta
patlama yapacaktir. Bu, ya ufak bir parganin kopmasi ya da bltln potanin parcalanmasi
seklinde gordilebilir (Sekil 1).

POTALARIN KULLANILMADAN ONCE TASINMASI

Potalar daima dikkatli tasinmalidir. Dikkatsiz tasima, vurma ya da capmalar genellikle
birtakim hasarlara neden olur. Dékimhanelerde en sik rastlanan kéti tasima sekli
potalarin yuvarlanmasidir. Yuvarlamanin rahat bir yol olmasina karsin, 6zellikle blylk
potalarda 6énemli hasarlara yol acar. Bu durumda potanin tim adgirhdi belli bir bélgeye
biner ve bu bdlgede ezilme ve sir dékilmesine yol acar. Boylece kullanim sirasinda, bu
bélgede erime ve dbdklilme ile beraber oksidasyon ve asinma gorilir (Sekil 2).

Sekil 1. Nem kapmis olan potanin direk ocaga Sekil 2. Kot tasima ile olusan ezilme ve sir
konmasindan dolayi olusan dékilme hatalari. dokilmesinin kullanim sirasinda asinma ve oksidasyonu

POTA KULLANIMI
Omri kisaltan dért ana sebep;

1- Mekanik hasar

2- Termal sok

3- Kimyasal ilag ve curuf tan dogan hasar
4- Oksidasyon

1- Mekanik Hasar

Pota ocaga dogru yerlestirilmelidir ve tuglalarla arasina en az 3mm bosluk birakilmalidir.
Aksi takdirde 1sitmayla genlesen pota sikisarak hasara yol acar (Sekil 3).

Gagall potalarda, pota yerlestirilirken kirilmasini engellemek igin gaganin altinda 3cm
bosluk birakilmalidir (Sekil 4).

Dikkatsiz yukleme de pek cok hasara yol agar. Koétl doldurmadan kaynaklanan en
tehlikeli mekanik hasarlar asagida gosterilmistir.

1- Kilgenin potaya sikismasi

2- Carpma sonucu olusan catlaklar
3- Tabanda catlama

4- Kiskag hasari
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Sekil 3. Sikistirma tuglalarinin potayi gok siki tutmasi Sekil 4. Potanin gagaya asili kalmasi sonucu pota ve
ile olusan catlak. dolgu maddesi agirlidiyla olusan catlak.

1- Kiilgenin potaya sikismasi: Eder bir klilce ya da baska bliylk bir parga kati metal,
sicak bir potaya enine veya caprazlamasina sikisirsa, genisleyen metal potayi esnetir ya

da catlatir.
A 8 : C

Sekil 5 A, B, C. Hatali konmus klilge veya diger bluylk parcalarin
pota ylizeyine yaptidi basing sonucu olusan catlaklar

2- Carpma sonucu olusan catlaklar: Potaya agir parcalar atmak ya da firlatmak taban
ve duvarlarda direk ya da dolaylh sok sonucu cgatlaklar olusturur. Bu birkag carpmada
catlaga yol acmayabilir fakat bu andan itibaren pota carpma veya isil soklara karsi cok
hassas olur hatta 6n karistirmada dahi cok blylk hasarlara, kirilmaya varacak kadar
sebep olabilir.

Dross ve=

Sekil 6. Pota igerisinden bir darbeyle meydana gelen Sekil 7. Pota tabanindaki donmus metalin tekrar
koni seklindeki gatlaklar. iIsitmayla genlesmeden meydana gelen gatlamalar.

3- Tabanda catlama: Bu hata, genellikle ergitme sonrasi metalin pota iginde donmaya
birakilmasi sonucu ortaya cikar. Tekrar isitmada metalin genlesmesi alt duvardan ortaya
dogru dikine ya da gok yonllu catlamalara yol acar (Sekil 7).

4- Kiskag hasari: Pota gobegini tam kavramayan veya yanlis yerden kavrayan
kiskaglarin kullanimi disa kaldirmal ocaklarda pek ¢cok hasarlara yol acar. Dogru ve yanlis
pota tutulmasi sekil 8 ve 9’da gosterilmistir

Uygun olmayan kiskac¢ kullanimi sonucu en sik ortaya ¢ikan hasar, bozulma ile birlikte st
kenarlarda gatlamalardir.
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Pota ile kiska
arasindaki agik-
lik Onemlidir

Ugzun parmaklarin
potayi iyi kav-
ramasil

Do ru maga tutumu

Yanlig maga  tutumu

Sekil 8. Yanhs masa tutulmasi Sekil 9. Dogru masa tutulmasi

Mekanik hasarlarin baska bir sebebi de; hatali temizleme ve kazimadir. Bu is igin
kullanilacak aletler keskin ve sivri uglu olmalidir. Yoksa i¢c duvarda asinmalara sebep olur
(Sekil 10).

Disa cekmeli potalarin dipcige yapismasina izin verilmemelidir. Bunu 6nlemek icin ayirici
bir eleman (Pota yastigi, grafit tozu vs) pota ve dipcik arasina serilmelidir. E§er pota
dipcige yapismissa ayirmak icin gok dikkatli olmak gerekir. Potayi st kismindan sallamak
yada egerek cekmek Ust kenarlarin kirilmasi ile sonuclanir (Sekil 11).

2- Termal sok: Cok hizli yada bdlgesel isitma, 6zellikle bliylk potalarda, termal baskiyi
arttirir ve bu durum termal sok catlamalarina yol acar. Bu meydana geldiginde, gatlayan
bolgeler soguk alanlardir ve cgatlaklar diktir veya Ust kenara dogru uzarlar (Sekil 12).
Bazen de tabanda bir veya her iki yanda alt duvarlara dogru uzayan catlaklar olusur

(Sekil 13).
'

Sekil 10. Dikkatsiz temizleme ve kazima sonucu Sekil 11. Firina yapismis potanin Ust kismindan
meydana gelen mekanik asinma sallanmasi sonucu olusan mekanik hasarlar

A

Soguk

Sicak BSaicalk

Sekil 12. GCok hizh veya bolgesel i1sitma sonucu Sekil 13 A,B. Tabanda veya alt duvarlara dogru uzayan
meydana gelen termal catlak tipleri catlaklar (Bu durumda sir da pul pul dokulir)

3- Kimyasal ilag ve curuf tan dogan hasar: Kullanilan ila¢c (Toz, degazer vs)miktari
potaya zarar vermeyecek en az miktarda olmali ve iyi bir metal kalitesini saglayabilecegi
en gec zamanda eriyige eklenmelidir (Sekil 14A,B). Ilacin emilmesi potayl mekanik olarak
zayiflatir.

Ergitme sirasinda olusan curuf ta, 6zellikle metal seviyesinde veya lzerinde ic asinmaya
sebep olur (Sekil 15). Bu asinma curuf u kum ile kalinlastirarak, curuf u dékiimden 6nce
temizleyerek azaltilabilir.
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Sekil 14 A,B. Kimyasal ilaglarin sebep oldugu asinmalar Sekil 15. Metal seviyesinde veya altinda curufun sebep
ve enine-dikine gatlaklar oldugu asinma

Devirmeli potalarda bazen dékim sirasinda Ustte biriken curuf ylzinden arka duvarda
asinma olusur (Sekil 16)

Curuf

Potalar, her ergitmeden sonra veya en azindan ginde bir defa dizenli olarak
temizlenmelidir. Eger pota duvarlarinda curuf olusumuna ve birikmesine izin verilirse
sertlesecek ve temizlenmesi gok zor hale gelecektir. Curuf ¢ok iyi bir 1si yalitkanidir ve
bu ylizden pota dis ylzey sicakhdi daha cok artacak ve kimyasal ilaglarin potaya etkisini
kolaylastiracak, bu da pota 6mrinu kisaltacaktir.

Sekil 16. Devirmeli potalarin arka duvarinda curufun Sekil 17. Pota igindeki karbonlu maddelerin
sebep oldugu asinma yanmasindan veya oksitlenmesinden dolayi dékilme
ve kabuk halinde kalkma alanlar

Curuf potadan daha bilylk genlesme katsayisina sahiptir. Dolayisiyla kalinlasmasina ve
sertlesmesine izin verilirse i¢ gerilmeler olusacak ve potada catlaklar meydana gelecektir.

5- Oksidasyon: Pota blnyesinde karbonlu maddelerin yanmasi ve oksitlenmesiyle
“Perishing” olayr meydana gelir. Bu oldugu zaman potanin dayanikliigi ve termal
iletkenligi azalir ve potada kabuk halinde atmalar veya dokilmeler sonucu incelme
gorulur (Sekil 17).

“Perishing” meydana gelirken ilk zamanlar da pota malzemesinin de bir kararma olur ve
bu olay tamamlandiginda pota rengi acik kahverengine dénisur.

Her zaman potalardaki hasarlarin tam sebebini belirlemek kolay degdildir. Bitin faktérler
g6z 6nitnde bulundurulmali ve bir sonuca varmak icin hasarli pota kirilarak incelenmelidir.
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