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DOGUS MACHINE

YUksek Basinghh Dokum

High Pressure Die Casting [ N
4 ) Alcak Basinglhi Dokum
Low Pressure Die Casting
\ Y,
Kokil Dokim - N
Gravity Casting
\ y,
f A Kum Dokum
Sand Casting
\ Y,
Hassas Dokim - N
invenstment Casting
. J
P N ingot D6kim
ingot Casting
\ Y,
Dovme
Forging
. J
Celik Dokum
Steel Casting
Primer Aluminyum
Primary Aluminium
p N Billet DOkUm
Billet Casting
Surekli Dokim f p
Continuous Casting
\ y,
Ekstruzyon
Extrusion
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1998 yilinda kurulan sirketimiz DOGUS DOKUM MALZEMELERI A.S., yeni bir anlayisla Tiirk Dékiim Sanayisine en
iyi kalitede hizmet ve Urtn tedarik etmektedir. O zamandan bu yana uzman kadrosu ve diinya markasi olmus partnerleri ile
Turkiye'deki ve ihracat yaptigi 17 ulkedeki 1000 ‘ i askin musterisine uluslararasi kalite standartlar ve gevreci anlayisa
uygun ¢ézumler sunmaktadir.

Teknolojiyi ve gelismeleri yakindan takip ederek, Sektortn ihtiyaclarini, stoklarindan en kisa slrede ve en uygun fiyatlarla
temin etmektedir. DOGUS DOKUM MALZEMELERI A.S. miisterileri ile uzun siireli ve istikrarli iliskiler gelistirerek ve
onlarin ¢calismalarini olumlu yénde ilerletecek satis 6ncesi ve sonrasi Ust diizey teknik destek vermeye kendisini adamistir.
Kadrosunda bulunan uzman muhendisleri ile birlikte her zaman musterilerinin hizmetindedir.

Musterilerden gelen yogun makine talebi Gzerine 2008 yilinda kurulan Dogus Makine sirketi ile sektdrtin ihtiyaci olan birgok
teknolojik makineyi Uretmekte ve dokimhanelere yeni otomasyon ¢oézimleri sunmaktadir. “Siz hayal edin,biz gergege
donusturelim” fikrini sirket politikasi olarak benimsemistir. Makinelerinin sagladigi ekonomik ¢gézimler ve 7/24 verilen teknik
servis hizmeti neticesinde Dogus Makine kisa surede givenilir ve aranilan bir marka haline gelmisgtir.

Giiciimiiz yenilikgi ve giivenilir iiriinlerimizin yani sira g¢alisanlarimizin ve tedarikgilerimizin bilgi ve uygulama
becerisinden gelmektedir.

Taleplerinize cevap vermek ve siirecinizi gelistirmek bizim igin bir zevktir. Sizlere yardim etmeye haziriz.
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Founded in 1998 , our company Dogus Dokim Malzemeleri has been providing a top quality service and products
in Turkish foundry business with a new perspective. Since then Dogus Dékim Malzemeleri together with expert staff and
worldwide known partners, presents the most suitable solutions within the frame of international quality standarts and
environmental perspective to over 1.000 customers in Turkey and in more than 17 export countries.

By following the latest technology and developments closely, Dogus provides the needs of the industry from stock with the
best possible prices and within the shortest time. Our company Dogus Dokim Malzemeleri is committed to building
long-lasting and stable relationships with customers and delivering superior customer pre-sales and after-sales technical
support that positively impact their business. Together with its expert engineers Dogus is at its customers service all time.

Founded in 2008 upon the huge demand of machine from the customers, Dogus Machine started to manufacture many
technological machines needed for the industry and creates new automation solutions for the foundries. Dogus Machines
takes the saying “if you can imagine it ,then we can build it for you !” as company policy. Thanks to the economical solutions
gained by machines and providing a technical service twenty-four-seven,Dogus Machine has become a reliable and most
demaanded brand in a short time.

e ™

. J/

Our strenghts are innovative,reliable products for our valued customers,as well as the competence and know-how
of our staff and our suppliers.

It would be our pleasure to answer your demands and to help you improve your process. We remain at your
disposal.
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ilKELERIMIZ
-Mevcut ve potansiyel musterilerimizin; beklenti ve
ihtiyaclarini karsilayacak optimum ¢ézimleri saglamak,
-Musterilerimizle kurdugumuz surekli iletisim sayesinde
onlarin ihtiyaclari ve beklentileri dogrultusunda yeni Uriin ve
tasarimlari gergeklestirmek,
-Teknolojik gelisimlerini takip edip,gerekli yatirimlari yapmak
suretiyle ylksek kaliteyi devamli yakalamak.
. J
( \
OUR PRINCIPLES
-To provide the optimum solutions that will meet the expec-
tions and needs of our current and potential customers,
-Designing new products in line with out customers needs
and expectations through the continuous contact we have
with our customers and,
-Achieving the high quality continuously by following the tech-
h g nological developments and making the necessary invest-
ments
HEDEFIMIZ
4 \

Dogus Dokiim Malzemeleri olarak hedefimiz;

Cevreye duyarli, ekonomik, yenilikgi, global pazarda
bilinirligini ve guvenilirligini strdirerek bu 6zelliklerimizi nesil-
den nesle tagsimak.

\ OUR TARGET

As Dogus Dokum Malzemeleri,our target is to be an environ-
ment-friendly, economical, innovative and reliable company
known in the global market and hand down such features
from generation to generation.
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DOKUM MALZEMELERI A.S.
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Dogus Dokim Malzemeleri olarak,kaliteyi ¢ok yonli bir
kavram olarak algilayarak,misteri memnuniyetini tam olarak
saglamak maksadi ile ;

«istenilen kalitede ve zamanda
«Saglikli ve glivenli bir ortamda uretilmis

«En uygun fiyatlarda trlin ve hizmet temin etmek

Bu felsefenin devamliligi gayesi ile

«Etkin surekli ve tam katihmli egitim ile
«Kalite yonetim sistemini surekli iyilestirmek

«TUm c¢ahsanlarin bu slrecte yer almasini saglayarak

¢alisanlarin da memnuniyetini saglamak
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DOGUS MACHINE

Dogus Dokim Malzemeleri is dedicated to offer full customer
satisfaction by perceiving the quality as a multifaceted
consept,providing service and products

»With the requested quality and by the requested time,

eProduced in a healthy and safe environment

»With the best suitable prices.In order to mountain this
philosophy,

«We continuously improve the quality management system

»We provide effective and numerous trainings to our
employees

«We ensure our employees satisfaction by enabling them to
fully participate into this process
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DOGUS MACHINE
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Dogus Makine ; DokUm sektérindeki 20 yili askin tecribenin birikimi ile MUsterilerden gelen
yogun talep Uzerinde sektorin ihtiyaci olan birgcok teknolojik makineyi Gretmekte ve DOkUm-
hanelere yeni otomasyon ¢cézumleri sunmaktadir.

“Siz hayal edin,biz gergege donistirelim” fikrini sirket politikasi olarak benim-
semistir. Makinelerinin sagladigr ekonomik ¢ézUmle ve 7/24 verilen teknik servis
hizmeti neticesinde Dogus Makine kisa surede guvenilir ve aranilan bir marka
haline gelmistir.

Kaliteli OrOn
Quality Product

Dogus Machine started to manufacture many tech-

nological machines needed for the industry and

creates new automation solutions for the foundries

Uretim upon the huge demands of the machine from the

Production customers,with its extensive experience in casting
e business for the more than 20 years.
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Prototip Uretimi
Prototype Production 4
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Ur0n Tasanmi
Product Design

S~~~
Dogus Machine takes the saying “If ~

you can imagine it, then we can build ~
it for you!” as company policy, Thanks N 3
fo the economical solutions gained by ) )
machines and providing a technicall Kalite/Maliyet Hedefi
service twenty-four-seven,, Dogus Quality/Cost Target
Machine has become a reliable and

most demanded brand in a short tfime. }

/

Sektér Talepleri /
Market Need
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— Qualitét aus €rfahrung
quality by experience
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mAMMUT-WETRO

Schmelztiegelwerk GmbH
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< NATO kod-T74 53

PRODUCT RANGE
4 N
\ J
M Urin Arang M Product Range
M izostatik Preslenmis Potalar M Isostatic Pressed Crucibles
o Grafit e Graphite
o Grafit IM e Graphite IM

o Silikon Karb{r X
e Silikon KarbUr XO
o Silikon KarbUr XY

B Dékimhane Aksesuarlan

o Dipgikler,Termokupl koruyucu tUpler, gagalar,
kepgeler, grafit daldirma ¢ani, gaz lansi

B Dozing Fininlar ve Disik Basingli )
D6kim Makineleri icin Seramik Urinleri
e Riser TUpler,

e Dozing TUpler,
e Doldurma Konileri,

e Silicon Carbide X
e Silicon Carbide XO
e Silicon Carbide XY

B Foundry Accessories

o Stands, pyrometer tubes, launders,
ladle bowls, plungers, degassing tubes

B Ceramic Products for Dosing Furnaces
and Low Pressure Casting Machines
e Riser Tubes,

e Dosing Tubes,

e Filling Cones,

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim hakla Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alinmaksizin kullamimy, iktibas edilmesi, yayinianmas yasaktir.”
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DOKUM MALZEMELERI AS.

mAMMUT-WETRO

Schmelztiegelwerk GmbH
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MAMMUT POTALARIN OZELLIKLERI VE UYGULAMALARI
PROPERTIES AND APPLICATIONS OF MAMMUT CRUCIBLES

Metal Dokim Sicaklig:

metal casting temperature | |

mAmMMUT - SiC X

mAMMUT - Graphit IM

mAMMmMUT - Graphit

°C 400 500 600 700 800 900
°E 750 930 1.110 1.290 1.470 1.650
Ginko ¢inko alagimian aliminyum alagimiarn
zinc zinc alloys aluminium alloys

1.000
1.830

altin
gold
gumus
silver

1.100 1.200 1.300 1.400 1.500
2.010 2.190 2.370 2.550 2.730
| | | | |
bronz bakir Dékme Demir
bronze copper cast iron
pirinc nikel bronzu
brass cupro-nickel

Finn atmosferi sicakhgr metal sicakhginin yaklasik 100-150° Uzerindedir.
Temperatures of furnace atmosphere are about 100 - 150 °C above metal temperature.

H MAMMUT - Graphit
e cok iyi Isil iletim
flakslara karsi iyi kimyasal dayanim
6zellikle ¢inkonun ergitiimesi ve damitiimasi igin
indUksiyon ocaklarinda kullanmak igin

MAMMUT - Graphit IM

oksidasyona karsi cok iyi dayanim

flakslara karsi iyi kimyasal dayanim

iyi 1s1 iletim

bUtun aliminyum alasimlari icin ergitme ve bekletme,6zellikle
en ¢cok bekletme prosesleri icin tavsiye edilir.

mAmMMUT - SiC X

cok yUksek 1sil sok dayanimi

cok iyi 1sil iletkenlik

oksidasyona karsi mukemmel dayanim

flakslara karsi iyi kimyasal dayanim

elektrikli ve fuel-oilli firnlarda aluminyum alasimlarinin
ergitilmesi ve bekletilmesi

cok iyi 1sil sok dayanimi

cok iyi isil iletkenlik

ylUksek sicak egme mukavemeti

flakslara karsi iyi kimyasal dayanim

fuel oilli firnlarda agir metal alasimlarinin ergitiimesi
aliminyum hurdasi ergitmede kullanmak i¢in

maAmMmMUT - SiC XY

YUksek sicak egme mukavemeti ile birlikte Ustdn isil sok
dayanimi

son derece iyi refrakterlik

e mukemmel isi iletkenlik

flakslara karsi iyi kimyasal dayanim

ylksek 1sil gerilim altinda degerli metallerin ve agir metal
alagimlarimin kullanimiigin

mMAMMUT - Graphite

very good thermal conductivity

very good chemical resistance against fluxes
especially for melting of zinc and zinc distillation
to use in induction furnaces

MAMMUT - Graphite IM

very good resistance against oxidation

good chemical resistance against fluxes

good thermal conductivity

melting and holding of all aluminium alloys, particularly
recommended mainly for holding processes

mammuT - SiC X

very high thermal shock resistance

very good thermal conductivity

excellent resistance against oxidation
good chemical resistance against fluxes

melting and holding of aluminium alloys in all electric
heated and fuel fired furnaces

very good thermal shock resistance

very good thermal conductivity

high hot bending strength

very good chemical resistance against fluxes
melting of heavy metal alloys in fuel fired furnaces
to use for melting of aluminium scrap

mAmMMmMUT - SiC XY

outstanding thermal shock resistance with highest hot
bending strength

extreme high refractoriness

excellent thermal conductivity

very good chemical resistance against fluxes

to use for precious metals and heavy metal alloys while
highest thermal stress

e || J————————————

“5846 sayil Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin almmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”
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POTALAR
CRUCIBLES

B gx Pota Sekii
crucible shape BX
No. H D d
mm mm mm
BX 900 800 720 360
BX 901 900 720 360
BX 902 940 720 360
BX 903 1050 720 360
. BX 1100* 750 840 350
= BU/QM Pota $ekli ..DD. BX 1500 850 840 350
crucible shape BU/BM e e BX 1800* 980 840 350
BX 2100* 1130 840 350
No. H D d h
ca. kg Al mm mm mm mm b *50 mm ayakli BFX olarak da vardir.
*Available as BFX with foot 50 mm higher
BU 100 400 525 305 =
BU 125 450 525 305 = T DDDDD
BU 150 490 525 305 - kaliteler /qualities
BU 175 550 525 305 - S
BU 200 600 525 305 410 d
BU 200 H 760 max. 527 305 500
BU 210 500 615 355 =
BU 250 630 615 355 400
BU 300 700 615 355 450
BU 350 800 615 355 570
BU 350 H/3 850 615 355 =
BU 350 H 900 615 355 =
BU 500 750 775 435 450
BU 600 890 780 435 550
BU 700 1000 780 435 =
BU 750 880 880 350 = 2
BM 800 H/1 1000 880 350 550 T
BM 800 H/4 1100 880 350 =
BM 800 H/2 1170 880 350 = T
BM 800 H 1400me. 880 350 - |
BU 900 1000 950 550 = . BMX POfCl Sekli
BU 900 H 1250 max. 950 550 = d o
crucible shape BX
2Joben oy ve gogos BUK dlorakdavardl 1 er spout No. H b d
mm mm mm
BX 900 800 720 360
BX 901 900 720 360
. BX 902 940 720 360
B/MD Pota Sekli HEN | BX 903 1050 720 360
H kaliteler /qualities
crucible shape B/MD i o ax 1100+ o 640 seo
No. dquivalent H D d B 500 a5 o 50
equal mm mm mm BX 1800* 980 840 350
BX 2100* 1130 840 350
B 35 MD 2 345 395 200
B 50 MD 3 395 395 200 *Basingli dokim makinelerinde kullanilan potalar
B 60 MD 4 430 395 200 *Available as BFX with foot 50 mm higher
B 75 MD 5 375 465 235
B 106 MD 6 400 525 255 DDDDD
B 125 MD 7 450 525 255 kaliteler/qualities
B150 MD 9 490 525 255 Bx
B 175 MD 10 550 525 255
B 200 MD 11 600 525 255
B 225 MD 15 630 600 250
B 300 = 700 650 250
MD 14 500 625 480
MD 13 700 730 380
*BUtUn boyutlar toleranslara baghdir.
*All dimensions are subject to tolerances.

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'ye aittir. izin alinmaksizin kullamimy, iktibas edilmesi, yayinlanmas yasakur.”
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POTALAR
CRUCIBLES

Gagal TP Pota Sekli
crucible shape TP with spout
No. H D d L
mm mm mm mm
TP 287 600 525 305 130
TP 387 630 615 355 160
TP 412 800 615 355 160
TP 412 H/3 850 615 355 160
TP 412 H 900 615 355 160
TP 587 900 780 435 200
TP 587 H 1000 780 435 200 |
TP 1500 850 840 350 200 B .
TP 1600 900 840 350 200 POfa. Sekh A
TP 1800 980 840 350 200 crucible shape A
TP 2100 1130 840 350 200
TP 750 880 880 350 200 No. H b d
TP 800 1000 880 350 200 ca. kg Cu mm mm mm
TP 800 H/4 1100 880 350 200
TP 800 H/2 170 880 350 200 A o* 70 60 41
*
TP 800 H 1400 max. 880 350 200 AT 90 90 55
TP 900 1000 950 550 200 A S 150 125 85
TP 900 H 1250 950 550 200 A 10 200 160 115
A 15 230 180 120
..DDD A 20 255 200 140
L A 25 260 220 150
kaliteler /qualities
TP/TPX/TPXO/TPXY A 30 290 230 160
A 40 310 260 190
A 50 330 270 195
A 60 345 285 200
A 70 360 295 205
A 80 375 305 215
A 90 380 315 225
A 100 400 325 230
A 120 410 345 245
A 150 450 370 260
A 175 480 380 270
A 200 500 400 285
A 250 515 420 300
. N So .
u . A 350 590 475 330
Pota Sekli Z m ] A 400 600 500 340
Crucible Shape y 4 kaliteler/qualities A 500 650 510 350
z A 600 680 530 380
No. ca. kg Cu H D D: A 800 800 560 380
— - — A 1000 820 635 420
VX113 25 310 170 167 B e 0 e s
IMX 15 90 470 260 257
778/ 95 470 260 257 EET
Z111 330 530 390 385 kaliteler/qualities
796 390 560 405 400 A/AX/AXO/AXY
7100728 575 725 420 415
Z100/25 590 750 420 415
786/6 600 700 480 475
779/3 685 710 525 520
7100 735 880 420 415
77917 750 780 525 520
786/3 835 960 480 475
779 945 980 525 520
Z101 1200 1150 530 525
7182/6 2400 1550 620 615
7230 3000 1500 600 595
*BUtUn boyutlar toleranslara baglidir. *SIrS1Z
*All dimensions are subject to tolerances. *unglazed

1)

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alinmaksizin kullamimy, iktibas edilmesi, yayinianmas yasaktir.”
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POTALAR
CRUCIBLES

M| pota Sekli K T . | Pota Sekli KF (| | N |
H kaliteler /qualities . kaliteler /qualities
crucible shape K K/KX/KXO /KXY crucible shape KF KF /KFX/KFXO /KFXY
No. H D d No. H D d
ca.kgCu mm mm mm ca. kg Cu mm mm mm
K 100 520 290 200 KF 200 770 350 260
K 150 600 320 240 KF 300 870 440 295
K 200 620 350 250 KF 500 990 485 320
K 250 650 370 210 KF 600 1090 485 320
K 300 720 445 280 KF 750 1130 540 330
K 350 750 450 290 KF 1000 1130 590 370
K 400 800 460 320 KF 1500 1130 680 395
K 500 840 465 320 KF 2000 1130 785 435
K 600 940 485 320 KF 2500 1250 800 435

O N
B pota Sekli TP B Gagall TP pota Sekli

crucible shape TP crucible shape TP with spout

No. ca. kg Cu H D d No. ca. kg Cu H D d L

mm mm mm mm mm mm mm
TP 904 200 915 345 240 TP 173 120 490 300 235 95
TP 6 300 675 420 285 TP 400 225 665 360 260 130
TP 14 500 1015 420 255 TP 843 300 675 420 255 155
TP 8 400 800 440 295 TP 982 400 800 435 295 135
g :8 ’ zgg 19;2 :ig ;zi TP 89 500 740 545 325 135
o s 050 570 c40 60 TP 12 500 940 440 295 150
TP 15 H 1250 1050 540 360 LS S - 240 360 160
TP 833 1100 1130 540 330 EEE =
TP 830 1260 1190 540 360 e
TP 980 1700 1230 680 395 TP/TPX/TPXO/TPXY

HEE N

kaliteler /qualities
TP/TPX/TPXO/TPXY

RN B | sic-dipgikler UZ/UZK

SiC-stands UZ/UZK

B pota sekli C
H kaliteler 7/ qualities
crucible shape C :
No. H D d
ca.kgCu mm mm mm
C 50 370 250 180
C 60 400 255 190
C 80 440 275 205
C 100 480 295 210
C 120 520 310 230
C 150 550 330 240
C 200 600 350 250

*BUtUn boyutlar toleranslara baglhdir,
*All dimensions are subject to tolerances.

D
mHm Qm 280 300 320 360 400 440
65 . . . . . .
100 . . . . . .
150 o . . . 0 .
200 . . . . . .
250 . . . . . .
280 .
300 . . . .
350 . . .

*Tipall ve tipasiz dipgikler
*Stands with and without spigot.

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alinmaksizin kullamimy, iktibas edilmesi, yayinlanmas yasakur.”
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AKSESUARLAR

ACCESSORIES

. Gagalar GR
launders GR

No. a b c d e f g h i k

GR 18 TP 287 215 150 170 85 90 50 40 60 - -

GR 19 TP 387 275 150 170 85 90 50 40 60 - -
TP 412 275 150 170 85 90 50 40 60 - -

GR 20 TP 587 275 200 220 120 130 70 55 60 = =

Gagalar GR

launders GR

No. a b c d e f g h i k

GR 21 BU 200 400 140 190 85 130 60 260 50 90 140
GR 22 BU 350 460 140 190 85 130 60 310 50 920 140
GR 23 BU 600 460 180 230 120 150 80 400 70 130 180

| |
B paidirma Cani TC . Degazing Tupler LA
plungers TC degassing tubes LA
No. hi di No. L D
mm mm mm mm thread
TC1 90 65 4 750 60 172"
TC2 120 95 6 1000 60 1/2"
ne3 160 95 5 1300 60 1/2"
TC4 200 120 8 1500 60 172"
material clay-graphite

u Pirometre Tupler RY . Kepceler Is SK
pyrometer tubes RY ladle bow Is SK
L D d No. Vol. Gewinde
mm mm mm Liter thread
SK 1 0,13 M10
300 600 ’
o 750 48 go SK 2 0,33 M16
500 1000 50 > SK 3 0,50 M16
@ 30 SK 4 0,60 M16
/RYE with steel tube and thread HKS 0,75 L
SK 6 1,50 M16
RYE = 1/2"; RYE!l = 3/4"; RYE2 = 3/8 SK 7 1,20 M16
SK 8 2,20 M16
SK 9 3,20 M16
*KlcUk teknik degisikliklere baghdir.
*BUtUn boyutlar toleranslara baghdir.
*Subject to technical modification.
*All dimensions are subject to tolerances.

<
(18)

“5846 sayill Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alimmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasakur.”
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MAMMUT-WETRO POTALARI KULLANMA TALIMAT

e —

Pota Muhafaza Pota Nakliye Pota Kurulumu
[ZULL, | « « « D @
J (1 3
Kuru yerde muhafaza ediniz. Bir potayi digerinin icine koymayiniz. Yuvarlamayiniz. Dogru tasima Sadece diizlem ve yuvarlak dipcik kullaniniz. Atesleyici eksene teget olmalidir.
Pota Kurulumu Pota Sarj Pota Ergitme
V K v ]
WERDZAIRS il ]
Firin ve pota arasinda mesafe birakin! Devirmeli ocaklarda tutma Potay: sadece kizardigi zaman sarj edin. ilk olarak geri déniisiimleri koyunuz. Ureticilerin talimatlarina dikkat
izolasyon icin seramik fiber battaniye kullanin. tuglalan kullanin! Sonra ingotlan dik olarak yerlestiriniz. Atmayiniz ve gii¢ kullanarak, sikistirarak vurmayiniz. edilmelidir.
Pota Ergitme Pota Bosaltma ve Tasima
4
Isitma talimatlarina dikkat ediniz! iyi bir firin Kaldirac potay! sikica tutmali ve iigte birini kavramalidir.
izolasyonuyla 1s1 kayiplarim dnleyebilir ve pota
omriinii uzatabilirsiniz. D o
Pota Temizligi  Pota Dipgik Kullanim: Pota Tugla Yerlesimi Pota Briilor Kullanimi
@ @ ' - M Briilor
Ergitme prosesi sirasinda pota, ciiruf ve kalintilardan dikkatlice f Devirmeli Sabit Devirmeli ocaklarda dayama Dogru dipgik yiiksekligi
kazinmaldir. Sogutmadan dnce potay tamamen bosaltiniz ocaklarda ocaklarda tugla yerlesimi ile briilor hizalamasi
Pota Dipgik Yerlesimi Pota Battaniye Kullanimir Pota Ocak Kurulumu Pota Taviama Pota Yastigi
U U M U G st
. — Yastig
Pota dipcik yerlesimi Pota iizeri battaniye yalitimi Devirmeli ocaklarda yanhs kurulum 10 giin ve fazlasi bekleyen potanin Pota, dipcik arasina pota yastigi
yeniden tavlanmasi, taviamadan kullanmayiniz! koyunuz.
Yeni izostatik Olarak Preslenmis Kil-Grafit Potalarm Isitma Onerileri
& &
Potanin yerlesiminden sonra pota 2 saatlik periyot iinde 200°C (=390°F) sicakliginda isitiimalidir. Bu olasi on Werpteiiioling - Eelinetzenltjveling
nem kapmasinin ortadan kalkmasini saglayacaktir. Sonug olarak, pota 600°C (=1100°F) ye indirilmis giic ok ol
ayarlariyla isitiimalidir ve daha sonrasinda eger miimkiinse tam giigle 950°C (=1750°F) sicakliginda isitilmalidir 2 g o0
ya da galisma sicakliklari 950°C (=1750°F)'den daha yiiksekte olmalidir. § 3 i o
g 8 oy
Potalarin sadece bekletme isleminde kullaniimasi durumunda, 950°C (=1750°F) ye bir kez ulasilir ve yaklasik 3w i V. » i /
1 saat tutulmalidir. Bu, potanin esas 6mriinii arttirmakta olan, sir ile ek anti-oksidasyon kaplamasinin eksiksiz g X / / g / /
bir bicimde birlesimini sagliyor. Bekletme potalarinda bu islem belli araliklarla ama dinlenme fazindan sonra 4 .1 3 :
yeniden kullanmadan dnce gergeklestiginde uygulanmalidir. Bununla birlikte, diisiik bekletme sicakliklarinin 4 T T e . e A
potadaki negatif etkisi kesin kapsamli olarak telafi edilir. - blerei':ve!r::r;de(_ebr:chmelzﬁegel = nterSchmetztegel und nachingerer AbKGhng
already used crucil [ crucible and after longer cooling phase

Her dinlenme fazinin sonrasindaki isitmada pota ilk isitildigi gibi isitiimalidir. Yine de sozde 2 saatlik kurutma stiresi hari¢ tutulabilir. Ancak, pota daha uzun stirelerde kullaniimamaldir,
ciiruf yoluyla gegen nemi kurutmak gereklidir. Bu durumda pota 200°C (=390°F) sicakliginda isitiimalidir. Bu sicakliga cikildiginda, ilave isitma ilk isitma gibi yapiimalidir.

Yukarida isitma dnerileri mevcut firinlarda yeni pota kullanimindan soz etmektedir. Yeni bir firina yeni bir pota kuruldugunda isitma ve kurutma talimatlari ﬁnn ureticileri tarafindan gozlemlenmelidir.
Finn dreticisi daha uzun 1sitma egrisi istediginde, bu potanin kurulumundan dnce yapilmis olmalidir. Potanin tamamen kuru firina yiiklendigi garanti edilmelidir.

Yeni Silisyum-Karbiir Dért Sirh Potalarin Isitma Onerileri

Potanin yerlesiminden sonra pota 2 saatlik periyot icinde 200°C (=390°F) sicakliginda isitiimalidir. Bu olasi nem kapmasinin ortadan kalkmasini saglayacaktir. Sonra Silikon-Karbiir potalar
eder mimkinse tam giicle 950°C (=1750°F) sicakliginda isitiimalidir. Ergitme isleminde kullanilan potalar, calisma sicakligina ulasincaya kadar tam giicle 1sitiimaya devam edilmelidir. Sonug

olarak sarj islemi dikkatlice baslatilabilir. Potalarin sadece bekletme isleminde kullaniimast durumunda, 950°C (=1750°F) ve bir kez ulasilir ve yaklasik 1
Warmhalten / holding Schmelzen / melting saat tutulmalidir. Bu, potanin esas omriinti arttirmakta olan, sir ile ek anti oksidasyon kaplamasinin eksiksiz bir
bicimde birlesimini sagliyor. Bekletme potalarinda bu islem zaman zaman uygulanmali, ama her zaman dinlenme
fazindan sonra yeniden kullanim gergeklestiginde uygulanmalidir.

Bununla birlikte, dusuk bekletme sicakliklarinin potadaki negatif etkisi kesin kapsamli olarak telafi edilir. Her
dinlenme fazinin sonrasindaki isitmada pota ilk isitildigr gibi isitiimalidir. Yine de sozde 2 saatlik kurutma siiresi
haric tutulabilir. Ancak, pota daha uzun siirelerde kullanilmamalidir, ciiruf yoluyla gecen nemi kurutmak gerekir.
/ / Bu durumda pota 200°C (=390°F) sicakliginda isitilmalidir. Bu sicaklija ¢ikildiginda, ilave isitma ilk isitma gibi

yapilmalidir.

N
Temperatur / temperalure (6]

Temperatur / temperature [C°]
sl RS

g 8 8
N
I~

e - AR, + 2 s 4 s ¢ Yykanda isitma onerileri mevecut firnlarda yeni pota kullammindan s6z etmektedir. Yeni bir firina yeni bir pota

Zeit/time [h] Zeit I time ]

s bereits verwendeter Schmelztiegel s neuer Schmelztiegel und nach langerer Abkiihlung  Kuruldugunda isitma ve kurutma talimatlari finin dreticileri tarafindan gozlemlenmelidir. Firin Greticisi daha uzun
already used crucible new crucible and after longer cooling phase A R X

1sitma egrisi istediginde, bu potanin kurulumundan énce yapilmis olmalidir. Potanin tamamen kuru finna

yiiklendigi garanti edilmelidir.

ngENreo
= C € Teknik Destek ve Uygulamali Danismanlik-icin Satis Uygulama Miihendislerimiz ile PA‘IE:‘T;D
2001 2808 7/24 irtibata Gegebilirsiniz” +90 444 28 81 T

"DOGALGAZLI VE ELEKTRIKLI ERGITME, BEKLETME OCAKLARIMIZ iCiN iRTIiBATA GECiNiz"

(1)

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim hakian Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'ye aittir. izin alinmaksizin kullanimy, iktibas edilmesi, yayinianmasi yasaktr.”
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DOZAJLAMA FIRINLARI iCIN SERAMIK AKSESUARLARI
CERAMIC ACCESSORIES FOR DOSING FURNACES

[ Dozing Tipleri RND / dosing tubes RND u Doldurma konileri / filling cones TR
kaliteler / qualities: RND - aliminyum fitanat / aluminium titanate kaliteler / qualities: TR - dokme / castable
RNDX - SiCarbon TRX - SiCarbon
No. L D1 D2 d AITi SiCarbon No. H D1 D2 d Feuerbeton SiCarbon
mm mm mm mm mm  mm castable
RND 360/1 360 65 40 12 © O TR 3 605 300 85 23 O O
RND 360/2 360 65 40 16 O C TR 3/2 605 300 85 40 © O
RND 360/3 360 51 30 9 O TR 6 505 266 85 23 © ~
RND 360/4 360 80 50 18 = O TR 6/2 505 266 85 40 O O
RND 360/5 360 85 65 21 O O TR 11 815 302 85 35 <
TR 16 725 302 85 23 O
RND 570/1 570 110 80 28 O O
RND 570/2 570 110 80 24 < CJ
RND 570/3 570 95 65 21 o *(Di=85)
RND 570/7 570 130 100 35 O
RND 570/8 570 65 40 12 o Q
RND 570/9 570 65 40 16 O ©
RND 570/11 570 80 50 18 © O
RND 570/14 570 110 80 35 O o
RND 570/15 570 80 50 21 O 0
RND 570/16 570 110 80 32 4 o
RND 720/1 720 80 60 16 ©
RND 720/2 720 80 60 20 O 4
RND 720/3 720 80 60 <) © 3
RND 720/5 720 80 60 12 O .-j g
RND 720/7 720 80 60 25 O
RND 720/9 720 86 60 20 =
RND 720712 720 70 40 25 O
RND 760/4 760 110 80 35 O

Ek olarak dozing tlipler ve doldurma konileri igin seramik fiber contalar sunuyor ve isteginize bagl olarak tiplerimizi metal flanginiza monte ediyoruz.
Additionally we offer ceramic fibre seals for dosing tubes and filling cones and assemble our tubes in your metal flange on request.

,

FPD 8 CERAMIC FIBRE SEALS ( FPD 10 CERAMIC FIBRE SEALS
AT 1.260 °c 285/254x85x12 mm AT 1.260 °c 300/215x12 mm

- T .
FPD 5 CERAMIC FIBRE SEALS
AT 1.260 °c 180/134x130x12 mm

“5846 sayill Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aitir. izin alimmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasakuir.”



amPosds

SiC TERMOKUPL KORUYUCU KILIFLAR
SiC THERMOCOUPLE PROTECTION SHEATS

Urin Adr :
TUpsiz D d L
Product Name : [ (mm) | (mm) | (mm)
Without Tube
50 500

RY 35

25
RY 24 50 | 25 | 700
RY 116 50 25 || 900

EIBmon

L RYes 50 | 25 | 1200°|

mAMMUT-WETRO

Schmelztiegelwerk GmbH

Urun Adi

TOpsiz ) D d L
Product Name : | (mm) [ (mm) | (mm)
Without Tube

(erzee ) () (st (2]

. RY24E [ 50 | 25 | 700

---

|| 900

[ RY 116 E ][ ][
[ Rroe

z

. RYE | 50 | 25 | 1200

TIuloiypLiung

. J

S Tipi Termokupllar 1500-1800 °C
S Types Thermocuoples 1500-1800 °C

[ KER 530 (Maksimum calisma sicakigi 1600 °C)]

KER 530 (Maximum operating temp 1600 °C)

KER 610 (Maksimum ¢alisma sicakli@ 1500 °C)]

KER 610 (Maximum operating temp 1500 °C)

[ KER 799 (Maksimum ¢alisma sicakligi 1800 °C)]

KER 799 (Maximum operating temp 1800 °C)

o

N

Infrared Tabancalar
0/+1050 °C

Infrared Thermometer
0/+1050 °C

"

Daldirma El Problar 1XNICrNI Tipi 1200 °C
Immersion handheld Probe 1XNICrNI Type 1200 °C

[@16mmL: 800 mm L 1:200 mm ]

@16 mmL:1200mmL1: 00 mm

(@16mmL:1200mmL1:500mm |
@16 mmL:1200 mmL1:760 mm

K Tipi Termokupllar 850-1050 °C
K Types Thermocuoples 850-1050 °C

[ 1.4301 DIN Paslanmaz ( 304 Kalite ) ]

1.4301 DIN Stainless Steel ( 304 Kalite )

[ 1.4541 DIN Paslanmaz ( 321 Kalite ) ]

1.4541 DIN Stainless Steel ( 321 quality )

1.4749 DIN Paslanmoz ( 446 Kalite ) |

1.4841 DIN Paslanmaz ( 314 quality )

[2.481 6 DIN Paslanmaz ( 314 Kalite ) ]

2.4816 DIN Paslanmaz ( INCONEL-600 )

Digital Handheld Thermometer

Dijital El Termometresi
K Tipi -5/+1200 °C

K Type -5/+1200 °C

J

)

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'ye aittir. izin alinmaksizin kullanimy, iktibas edilmesi, yayinlanmas yasakur.”
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ALUMINYUM ALASIMLARI iCiN GELISTIRILMIS GAZ ALMA ROTORL
DEGASSING ROTORS FOR ALUMINIUM ALLOYS

SiC YUVARLAK GRAFIT ROTOR

YUVARLAK ROTOR

OLCULER (SG 1222)

150 x 80 mm
200 x 103,1 mm
200 x 165 mm

YUVARLAK ROTOR
OLCULER (SG 1112)

100 x 85 mm

120 x 85 mm
140 x 85 mm
150 x 80 mm
175 x 85 mm
190 x 85 mm
SiC KARE GRAFIT ROTOR 200 x 103,1 mm

220 x 85 mm

GRAFIT KARE ROTOR GRAFIT KARE ROTOR 250 x 85 mm
OLCULER  (SG 1112) OLCULER  (SG 1222) 200 x 80 mm

180 x 180 x 50,8 mm 180 x 180 x 50,8 mm
200 x 200 x 50,8 mm
225 x 225 x 250 mm

225 x 225 x 300 mm

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'ye aittir. izin alinmaksizin kullamimy, iktibas edilmesi, yayinlanmas yasakur.”
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DEGASSING ROTORS FOR ALUMINIUM ALLOYS

GRAFIT EGR ROTOR SAFT
. ’ * Y 20
© y = f:’>| 1

Q\Q)ssk

30°2

-
-—

@75

5w

30

150

sl

225

20 -——

100°%

=~

GRAFIT DGR ROTOR SAFT

350 rpm / Rotor speed 350 rpm
Lt/Dk. / Gas Flow25 litres per minute

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'ye aittir. izin alinmaksizin kullamimy, iktibas edilmesi, yayinlanmas yasakur.”

Machined Graphite Rotor Silicon Carbide Rotor

MODELLER OLCULER

EGR 500/4
EGR 600/4
EGR 650/3
EGR 700/3
EGR 750/3
EGR 800/3
EGR 850/3
EGR 900/3
EGR 950/3
EGR 1000/3
EGR 1200/3

500 mm
600 mm
650 mm
700 mm
750 mm
800 mm
850 mm
900 mm
950 mm
1000 mm
1200 mm

MODELLER OLCULER

DGR 600/150/3
DGR 650/150/3
DGR 750/150/3
DGR 800/150/3
DGR 850/150/3
DGR 900/150/3
DGR 950/150/3
DGR 1000/150/3
DGR 1050/150/3
DGR 1100/150/3
DGR 1150/150/3
DGR 1200/150/3

600 mm

650 mm
750 mm

800 mm
850 mm
900 mm
950 mm
1000 mm
1050 mm
1100 mm
1150 mm
1150 mm
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ALUMINYUM ALASIMLARI iCiN GELISTIRILMIS GAZ ALMA ROTORLA

DEGASSING ROTORS FOR ALUMINIUM ALLOYS

SiC GRAFIT SAFT MODELLERI

4%

¥81

i €
vy |

©18,5

suolydo NDa|qp} UIOA : Inabuo]

oy

Filetage TR70

D76

OLCULER (SG 1112) OLCULER (SG 1222)

75 x 670 mm

75 x720 mm

69 x 700 mm

69 x 750 mm

69 x 800 mm

69 x 900 mm

69 x 1000 mm

76 x 75 x 69 x 700 mm
76 x75x 69 x 750 mm
76 x 75 x 69 x 800 mm
76 x 75 x 69 x 900 mm
76 x 75 x 69 x 1000 mm
75 x 1280 mm

80 x 720 mm

87,6 x 700 mm

87,6 x 750 mm

87,6 x 900 mm

150 x 833 mm

76 x 75 x 69 x 700 mm
76 x75x 69 x 750 mm
76 x 75 x 69 x 1000 mm
75 x 1280 mm

80 x 720 mm

87,6 x 700 mm

87,6 x 750 mm

87,6 x 900 mm

150 x 833 mm

GRAFIT CONTA CESITLERI

OLGULER ALTG

75 x 700 mm

75 x 750 mm
100 x 650 mm

BAGLANTI ADAPTORU

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklari Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alinmaksizin kullammy, iktibas edilmesi, yayimlanmas yasakur.”



tivo-chemie

{tfib°-sbsm§s

ribo-chemie

Trennen wie geschmiert

g DOGUS CHEMICALS DOGUS LUBRICANTS




-

DOGUS CHEMICALS

V| POGUS

DOKUM MALZEMELERI A.S.

(tribo-chemie

SILIKON VE VAKS iCERMEYEN MUKEMMEL KALIP AYIRICILAR

SILICONE AND WAX FREE PERFECT RELEASE AGENTS

YiiKSEK BASINGU DOKUM iGin SU BAZU KAUP AYIRICIAR
WATER BASED RELENSE NGENTS FOR HIGH PRESSURE DIE CASTING

URUN
PRODUCT

KALIP SICAKLIGI
DiE TEMPERATURE

UYGULAMALAR

APPLICATIONS

Genis bir kalip sicaklidr araliginda ve ¢esitli dokim
parcalan icin ézel kalip ayirci
General purpose product for a wide range of
temperature applications

160 °C'den 300 °C'ye
160 °C to 300 °C

ISOLAT® 913*

Genis bir kalip sicakligi araliginda ve ¢esitli d6kUm
parcalan igin ézel kalip ayirnci
General purpose product for a wide range of
temperature applications

160 °C'den 50 °C'ye

® *
ISOLAT" 1013 160 °C to 50 °C

ISOLAT® ENVIRO 160 °C’den 400 °C'ye AgIr dékUmler igin kalip ayinci

1011* 160 °C to 400 °C Special release agent for heavy catings
Ince cidarl yapisal Magnezyum ve AlUminyum
ISOLAT® 4007 250 °C’den 400 °C'ye parcalarda ekstra pardak dékim yUzeyi igin ézel Urdn

Speciality product for thin walled structural parts of
magnesium and aluminium with extra bright
casting surfaces

GF* 250 °C to 400 °C

*Bu UrOnlerde 4 farkl konsantrasyon mevcuttur.

*These products are avaible in 4 difterent concentrations
*L = DUsUk konsantrasyon érnek ISOLAT® 913 L

*L = Low concentrante, example ISOLAT® 913 L

*N = Normal konsantrasyon érnek ISOLAT® 913 N

*N = Normal concentrante, example ISOLAT® 913 N

*H = High concentante, example ISOLAT® 913 H

*H = YUksek konsantrasyon érnek ISOLAT® 913 H

*HH = Very high concentante, example ISOLAT” 913 HH
*HH = SUper konsantrasyon érnek ISOLAT® 913 HH

URUN DOKUM METALI UYGULAMALAR
PRODUCT CASTING METAL APPLICATIONS
® - . . P P
GRAPHITE?( CR 3401 Bakrr / Copper Cok Yul‘<sek sicakliklar igin ozgl urL{n
Grafit bazl PifinG / Brass Specidality product for very high die
Graphite based ¢ temperatures
® Gaz porozitesinin azaltlmasi igin
,ﬁ . @} -, GRAPGHITE‘)T(bcj 378 Alominyum / Aluminium kuru kalip aynci yad
%@ v \@ ot Bazl SSM , Poral “dry release agent”,for reducation
Ny, et ;g:l - - Graphite based of gas porosity
e -,
g\:\» y o olarak valikan o
e LN s ) I o ® . - si olarak yalitkan Grin
T O [ s |l Ao
625 0. . S - i ) Thermally isolating product
/i 3f augw White, ready-for-use Sikisirmall D&kUm / Squeeze Casting (does no build up)

“5846 sayill Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alimmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yaynlanmasi yasakuir.”
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YAG BAZLI KALIP AYIRICILAR
OIL-BASED RELEASE AGENTS

URUN DOKUM METALI UYGULAMALAR
PRODUCT CASTING METAL APPLICATIONS

@ e D

ISOLAT® UP 27 AlSminyum / Aluminium Yeni kaliplarda , kalip yUzeyinde patina olusturulmasi
Parlak Yag Magnezyum / Magnesium . qmocylc !(ullqnllmck’r_qdlr. .
X X . X . : Coating of new dies ; Impregnation o tooling by
Light impregnating oil Cinko / Zinc forming a “patina” on die-surface
Ekstrem ayinci gU¢; kaynaklanmadan
ISOLAT® UP 78 Algminyumn / Aluminium (me’rc.!legmegen)_ etkilenmis 6zel parcalarn
Parlak Sentetik Yag Magnezyum / Magnesium (2l Y] esn.csmdc'u uy.gulcm(':
iah hetic ol . : Exireme release power; application during the
Light synthefic oi Ginko / Zinc casting process on specific parts which are
effected by welding (metallization)
Algminyum / Aluminium Kalip yOzeyi yolluk ve sicak macalar igin 6zel
Grafit Sprey kalip aynci yag

Magnezyum / Magnesium

Graphite Spray . . Mould surface,special realise oil for gate
Ginko / Zinc and hot cares

ISOLAT® ZN 90 Cinko ve zamak igin &zel kalip ayinci yag

ince Parlak Saydam Yag Zamak / Zinc . (dus0k VISKOZIT?) .
Thin.cl i QUi Speciality release agent for zinc and its alloys

in,clear,oily liquid (low viscosity)

ISOLAT® ZN 94 Cinko ve zamak igin ézel kalip ayinci yag
Yan viskoz,parlak saydam yag Zamak / Zinc (Glniel 3R]

Speciality release agent for zinc and its alloys
(medium viscosity)

C JC JC J

Semi-viscous,clear,oily liquid

/ PISTI JGIUR D11 S0

N

URUN DOKUM METALI UYGULAMALAR

PRODUCT CASTING METAL APPLICATIONS

s D s D

ISOLAT® TM 201 Algminyum / Aluminium Aliminyum pigmenﬂi_ gres,sekillendirici
. . ve kalici seramik kaplama
il e OSSR YRl EET Aluminium pigmented grease,forming
Silver Paste Cinko / Zinc .

a permanent,ceramic coating
Tamamen - J L |

ge'Yl'eCI ISOLAT® TM 201-B Alominyum / Aluminium AlUminyum pigr_nen’rli gres,sekillendirici
Urunler Gri Alsi Pasta Ma . ve kalici seramik kaplama (yumusak)

. gnezyum / Magnesium . . :
Environmentally Silver Past inko / Zi Aluminium pigmented grease,forming
Friendl IRk [MeBis Ginko / Zinc a permanent,ceramic coating (soft)

Products

Yeni veya soguk kaliplarn alistirmasinda,

TREWA-S derin maga,pim ve pernolarda,eski

. ~ AlOminyum / Aluminium sorunlu kaliplar icin 6zel yag
Siyah maga yagdi

Magnezyum / Magnesium Speciality lubricant for conditioning the

Anti-welding grease new or cold dies,deep cores,pins

and crankpins,old problematic dies.

“5846 sayil Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin almmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”
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GRANUL PiSTON VE KOVAN YAGLARI

PLUNGER BEADS AND SLEEVE LUBRICANTS

®

DOGUS LUBRICANTS

.

URUN CINSi MEVCUT BOYUTLAR GORUNUS SEKIL
PRODUCT TYPE AVAILABLE SIZES APPEARANCE SHAPE
" 0,2-0,5 mm KUresel Yuvarlak
ISOLAT® Grg"f;':eB;’;:eVd"tjcx 0,5-1,0mm Siyah Grandl Grandl
80 G P 0,1-1,6 mm Black Beads Spherical Round
18-20 %
1,6 -2,0 mm Bead
® Grafit Bazl Vaks . .
ISOLAT Graphite Based Wax 2.0-3,0mm Siyah Granul % Yuvarlak
80G Black Beads %Round
18-20 %
Kuresel Yuvarlak
® Grafit Bazl Vaks 1,0-1,6 mm n - .
ISOLAT Graphite Based Wax 1.6-2.0 mm Siyah Granul (?rcnul
80 GG Black Beads Spherical Round
35-40 % 2,0-3,0mm
Bead
. KUresel Yuvarlak
ISOLAT® o= th) L Siyah Grandl Grandl
Graphite Based Wax 0,1-1,6 mm .
BS-1 Black Beads Spherical Round
15-17 % 1,6 - 2,0 mm Bead

ribo-chemie

Trennen wie geschmiert

3171 S RIS RISTON /3 50711 (15Ul

UGUID & PASTE AND SLEEVENLUBRIGANTS;

Tamamen
Cevreci

Urinler
Environmentally

Friendl

Products

/

URUN GORUNUS UYGULAMALAR
PRODUCT APPEARANCE APPLICATIONS
® ince Yag Bal rengi PUskUrtme
BOL/AT 1223 17 Thin oil Light Spraying
ISOLAT® 218 PL V[skoz ch Bol. rengi Puskurtme ve Dcﬂ:nlo.Tmo
Viscous oil Light Spraying and dripping
® Grdfitli ince Yagd Gri-Siyah PUskUrtme
eI Thin graphite oil Grey-Black Spraying
® Crafitli Viskoz Yag Gri-Siyah PUskUrtme ve Damlatma
ST AT Viscous graphite oil Crey-Black Spraying and dripping
® Grdfitli Gres Siyah Manuel Firgca ile
Bl e s Graphite Grease Black Manually by brush

1GR3 Bomunl

URUN CIiNsi GORUNUS UYGULAMALAR
PRODUCT TYPE APPEARANCE APPLICATIONS
Kepge kevgir,tava ve kllge kalibi
METALCOAT P Ince TU; PGF’,r,“Ee Ladle.skimmer,casting,table
Fine Powder in and ingot
Pasta Boron . Kepge kevgir,tava ve kilge kalibi
Eé’;\";\.&f P‘g':,:‘; ng)'l\ GGn Ladle,skimmer,casting,table
(nitrite based) =Y and ingot
-~ . Kepge kevgir.tava ve kllce kalibi
METALCOAT LS et (ygg iz i Ladle,skimmer,casting,table
Paste (oil based) Crey and ingot

C
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DOKUM MALZEMELERI A DOGUS COATINGS Trennen wie geschmiert

KEPCE BOYALARI

LADLE COATINGS

KEPCE BOYALARI

NO STOK KODU URUN ADI OZELLIKLER VE KULLANIM SEKLI

ISALU A yiiksek yalitim saglayan refrakter bir pasta olup altiminyum ve aliminyum alagimlariile temas halinde olan malzemeleri korumaya yarar. Ayrica yolluklarda,

1 (1530504001 ISALUA
kaliplarda ve Alimimyumun temas ettigi tim ylzeylerde kullanilir. Beyaz renkli pasta halindedir.

METALCOAT P izole edici refrakter bir toz olup aliiminyum ve aliiminyum alagimlariile temas halinde olan malzemeleri korumaya yarar. Her tirlii destek malzemesinde
2 [1530504 002 ISALU P (gelik, dokiim, kiremit, cimento, lifli malzemeler, Alm tava boyasi v.s) ve her tir kullanim malzemesinde (potalar, kepgeler, siyiricilar, ganlar, dokiimhane kaliplariv.s)
kullanilir. Kiremit renkli toz halindedir.

3 ISOLAT 737 Kalip Pas Onleyici
4 ISOLAT D Korozyon Onleyici

METALCOAT e . . . . . "
5 [1530504 054 2020 DP Ergimis aliminyum ile temas halindeki kepgeler igin koruyucu kaplama.Gri renktedir.

6 (1530504048 METALCOAT 4515

Altminyum Kokil dékiim igin izole edici, yalitkan kalin kaplama malzemesi. 1'e 2—1'e 3 Su ile seyreltilir. Uygulamadan 6nce kaliba 160-200°C sicaklikta on isitma yapiimalidir.

7 153 05 04 046 METALCOAT 6 )
Aclk Gri Pasta Kivaminda.

8  [1530504 045 METALCOAT LS Metalcoat LS, ergimis aliminyum ile temas halinde olan kepgelerin korunmasi igin tasarlanmis bir yalitkan kaplama malzemesidir.GRi PASTA SEKLINDE

ISALU P izole edici refrakter bir toz olup aliminyum ve aliiminyum alasimlariile temas halinde olan malzemeleri korumaya yarar. Her tiirlii destek malzemesinde (gelik,
9  [153 0504047 METALCOAT P dokim, kiremit, gimento, lifli malzemeler, Alm tava boyasi v.s) ve her tir kullanim malzemesinde (potalar, kepgeler, siyiricilar, ganlar, dokimhane kaliplariv.s ) kullanilir.
Kiremit renkli toz halindedir.

10 |KODAGILACAK |METKOTE 101 KULGE KALIBI VE KEPGE YUZEYLERINI KORUYUCU BOYA PEMBE RENKTE

SERAMIK, MONOLIT VE REFRAKTERLER ICIN BORON NiTRIT SUSPANSIYON AlGiminyum Siirekli dokiimde, Yolluklarda, Kalip Yiizeylerinde ve Ana ergitme ocaklarinin
duvarlarinda kullanilir. 6 KG. KOVALARDA GRi MACUN SEKLINDE

SIC VE GRAFITLER ICIN BORON NITRIT SUSPANSIYON Degerli madenler, Bakir ve Aliiminyumla temas eden Tiim grafit ve SiC Giriinlerin kaplanmasinda kullanilir. 6 KG.
KOVALARDA GRi MACUN SEKLINDE

KEPGE VE METALLER iGCIN BORON NITRIT SUSPANSIYON Degerli madenler, Bakir ve Aliiminyumla temas eden Tiim metal Griinlerin kaplanmasinda kullanilir. 6 KG.
KOVALARDA GRi MACUN SEKLINDE

11 |153050602001 |EKAMOLD CASTC

12 |153050602002 |EKAMOLD CASTG

13 |153050602004 |EKAMOLD CASTM

EKAMOLD ) .
14 11530506 02011 CASTT-40 MAVI RENKTEDIR.
ISALU A * |SALUP * METALCOAT 2020 DP METALCOAT 6 * EKAMOLD CASTC ~ EKAMOLD CAST T-40 METKOTE 101
* METALCOAT P * METALCOAT LS * EKAMOLD CAST G

* EKAMOLD CASTM
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CHEMICAL COMPANY

DOGUS CHEMICALS
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DOKUM MALZEMELERI A.S.

DOGUS CHEMICALS

YANMAZ HIDROLIK VE ENDUSTRIYEL YAGLAR
FIRE RESISTANCE HYDRAULIC AND INDUSTRIAL LUBRICA

URUN
PRODUCT

URUN OZELLIKLERI
PRODUCT PROPERTIES

KULLANIM YERLERI
PLACES OF USAGE

d
re = CHEM

CHEMICAL COMPANY

CALISMA SICAKLIGI
WORKING TEMPERATURE

ECOSAFE PLUS 46

Su + Polimer
Water + polymer
Yanmaz Hidrolik Yag
Fire Resistance Hydraulic Lubricant

SAFETY FLUID 68

Su + Ester
Water + Ester
Yanmaz Hidrolik Yag
Fire Resistance Hydraulic Lubricant

YUksek Basingh D&kUm
High Pressure Die Casting
Ana Ergitme Finnlan
Main Melting Furnaces
D&vme ve Ekstrizyon Presleri
Forging and Exirusion Presses
Alcak Basingh DSkim
Low Pressure Die Casting
Vingler
Cranes
Savurma Dékim Makineleri
Spinners
Forkliftler
Forklifts
Cam $ekil Verme Makineleri
Glass Shaping Machines

40 °Ciile 70 °C arasinda
Between 40 °C to 70 °C

-10°Cile 70 °C arasinda
Between -10 °C to 70 °C

Sentetik Isi Transfer Yagi

TermoregUlatérer

ALFEDAT 32 § Synthetic Heat Transfer Oil Thermoregulators =80T

ALFEDRAW Bakrr ve Tel Cekme Levhalar Bakir ve Aliminyum Tel EndUstrisi _

Copper and Wire Drawing Plates || Copper and Aluminum Wire Industry
Bakr Haddelere Yaglan Sicak ve Soguk Iéok!r‘HoddeIeme

AL Copper Rolling Lubricants SaleleI] :
PP 9 Hot and Cold Copper Rollingindustry

ALFECUT Kesme Yaglan Trim Presler,CNC’ler,Torna ve Frezeler _
Cutting Qil Trim Presses,CNC,Turning and Milling

Biyobozunabilirlik (%) / Biodegradability (%)

(OECD 301F)
En YUksek Biyobozunabilirlik / Ultimate Biodegradability

Zaman (ginler) / Time (days)

Ecosafe Plus

Geleneksel Sivi
Traditional Fluid

BiYOBOZUNARBILIRLIK
BIODEGRADABILITY

URUN

PRODUCT

BiYOBOZUNARBILIRLIK
BIODEGRADABILITY

ECOSAFE PLUS

Su/Glikol Hidrolik Sivi
Water/Glycol Hydraulic Liquid

<40 %

“5846 sayil Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin almmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”
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YANMAZ HIDROLIK VE ENDUSTRIYEL YAGLAR

DOGUS CHEMICALS = CHEMICAL COMPANY

FIRE RESISTANCE HYDRAULIC AND INDUSTRIAL LUBRICAN

[ ELASTOMERLERLE UYUMLULUK / ELASTOMERS COMPATIBILITY J

e O halkalarinda” yaygin olarak kullanilan elastomerlerle ECOSAFE PLUS uyumlulugu, ASTM D-471 (siviya 14
saat boyunca 80 ° C'de daldirma) standartini takiben pozitif sonuclarla test edilmistir: 6zellikle Kirmizi ve Beyaz
Silikonla, Viton, Teflon, EPDM, NBR ve Poliiretan uyumludur. Formilasyonda glikollerin bulunmamasi sayesinde
yUksek performansa ulasilabilir.

o ECOSAFE PLUS compatibility with elastomers commonly used in "O rings" has been tested following the
standard ASTM D - 471 (immersion in the fluid for 166 h at 80°C) with positive results: in particular, it is
compatible with Red and White Silicone, Viton, Teflon, EPDM, NBR and Polyurethane. These high
performances are reachable thanks to the absence of glycols in the formulation.

(@ 4 N\ 4 \
Red Silicon White Silicon Viton Teflon
(& B @ R r p
EPDM Polyurethane Vulkollan NBR

Geleneksel Sivi / Traditional Fluid

0 10 20 30 40 50 60 70 80

Brugger testi: YUk Tasima Kapasitesi (N/mm?®)
Brugger test: Load-bearing capacity (N/mm®)

“5846 sayil Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim hakian Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alimmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”
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DOKUM MALZEMELERI A.S. BOCUS CHERICAL:

ALUMINYUM VE ALASIMLAR ICIN DOKUM FLAKSLARI
FOUNDRY FLUXES FOR ALUMINIUM AND ALLOYS

Tamamen Cevreci Uriinler
Environmentally Friendly Products

J

\
iSLEV U OZELLIK TOZ GRANUL | TABLET
ACTION PRODUCT REMARKS POWDER| GR. | TABLET

YUksek ekzotermik / ¢ok kuru curuf
High exotermic / very dry drosses
Ekzotermik (standart)
Exotermic
Ekzotermik (ergitme firnlan igin)
Exotermic (for smelting fumace)
Reduces oxide inclusions formation in liquid metal
Sivi metal iginde oksit inklUzyon olusumunu azaltir

(=
4

CURUF VE ORTU
TOZLARI
Covering and
drossing-off

-7

o

e

OKSIT GIDERICI Gaz alma cihazian igin ekzotermik oksit giderme ve cUruf alma flaksi
Deoxidising Exotermic drossing-off flux for degassing machines
GAZ VE OKSIT Azot
GIDERICI Nitrogen
Degassing & Azot (Sodyum icermez)
Deoxidising Nitrogen (Sodium free)
TANE iNCELTME Azot-YUksek Ti B2 tane incelfici
Refining Nitrogen-High Ti B2 refining
” X Finn ve Pota Temizleyicisi
OZEL ISLEM Furnace cleaning

Special Action Gaz alma cihazlan igin Na ve Ca elimine edici

Na & Ca elimination for degassing machines

1SN U1 DUBLNURE iGN DO FuNGLl

FOUNDRY/FIUXES FORMAGNEZIUMMANTATS A ILOYS; /
iSLEV URUN OZELLIK TOZ GRANUL | TABLET
ACTION PRODUCT REMARKS POWDER GR. |TABLET

Mg ve Mg/Al alloys-smelters covering
SNKONERTHH MINRIEEINE D KUMELNKSINRT
\ FOUNDRYFLUXES FORZING AND TS ALLOYS

Mg ve Mg/Al alagimlan-koruma ve oksit giderme
Mg ve Mg/Al alloys-smelters covering ve deoxiding

] OZELLIK TOZ GRANUL | TABLET

PRODUCT REMARKS POWDER GR. TABLET

Ortl) ve Ciruf Giderici

Covering and drossing off

KORUMA VE OKSIT GIDERME
Covering & Deoxidising

CURUF VE OKSIT GIDERME
Covering & Deoxidising

Magsimal 59 alasimi igin cUruf ve oksit giderici
Covering and deoxsiding for magsimal 59 alloys

iSLEV
ACTION

KORUMA VE OKSIT GIDERME
Covering & Deoxidising

I}

CURUF VE OKSIT GIDERME

Covering ant drossing off
Covering & Deoxidising Degassing & Deoxidings

Ort ve cUruf giderici
‘ Gaz ve Oksit Giderici ’

0
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DOGUS MACHINE
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DOGUS MACHINE

PISTOLE SPREY TABANCALAR
PISTOLE SPRAY GUNS

f SPREY EL TABANCASI MOD. 080 - BORU UZUNLUGU / HAND SPRAY GUNS MOD. 080 - PIPE LENGTH

7 N\ ( a0 )
Uzunlugu 25 cm’den 40 cm’ye Kadar Olan Boru Cesitlerimiz Uzunlugu 40 cm Uzerindeki Boru Cesitlerimiz

Types of Pipe Length from 25 cm to 40 cm Types of Pipe Length, Longer Than 40 cm

Mod. 080 TS - Mod. 081 TS
Mod. 080 TR - Mod. 081 TR
Mod. 080 AMERICA - Mod. 081 AMERICA

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklar Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.ve aittir. izin alinmaksizin kullamimy, iktibas edilmesi, yayinianmasi yasaktir.”
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DOGUS MACHINE

amPosus

PISTOLE SPREY TABANCALAR

PISTOLE SPRAY GUNS

[ SPREY EL TABANCASI MOD. 080 - BORU UZUNLUGU / HAND SPRAY GUNS MOD. 080 - PIPE LENGTH J

080 TS
-«—— AIR4-10 Bars
Liquid by suction

080 TR
AIR 4-10 Bars
Liquid by suction

080 TSP SILENCED HEAD
AIR 4-10 Bars

Liquid under pressure
4-8 Bars

080 TRP SILENCED HEAD
AIR 4-10 Bars

Liquid under pressure
4-8 Bars

080 MX FINE ATOMIZATION
Low volume

AIR 4-10 Bars

Liquid under pressure

Max 2 bars

080 TRDP DOUBLE SILENCED
HEAD

AIR 4-10 Bar

Liquid under pressure

4-8 Bars

080 AMERICA
AIR 4-10 Bars
Liquid by suction

TIPO FIAT
Stainless steel pipe
+ hook

“5846 sayll Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim hakian Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin almmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”
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DOGUS MACHINE

avPosus

OTOMATIK SPREY NOZUL VE MANIFOLDLARI

AUTOMATIC SPREY NOZZLES AND MANIFOLDS

YAPTIGIMIZ YAGLAMA PROJELERI

Manifold 039 IR 550 Manifold 039 NP 2 Manifold 039 NP 2

Manifold 039 NP 2

Manifold 039 NP 4 Manifold Mod. 06
. J
4 Y ' N\ 4 Y
) e A

“5846 saylli Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim hakian Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin almmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”
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DOGUS MACHINE

amPosus

OTOMATIK SPREY NOZUL VE MANIFOLDLARI
AUTOMATIC SPREY NOZZLES AND MANIFOLDS

Mod. Dak Mod. REB Mod. 039
4 \ N\
(& J J
Lampojet 1-4 XL Mod. 020 Lampojet 1-4 PL
e N\ ( N\ /~ N\
\ J \ J
Baglanh Elemani Mod. AZ
(& J . J . J
Mod. 060 Mod. 069 Mod. ABC
Mod. $Q2002 Mod. STB123 Mod. WEB

)

“5846 sayll Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim hakian Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alimmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”
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DOGUS MACHINE

NOZUL UAZATMA BORULARI
NOZZLE EXTENSION TUBES

e N e N
EXTENSIONS EXTERNAL MIXING MX JET JE”;\X b INTERNAL MIXING EXTENSIONS
PROLUNGHE A MISCELAZIONE ESTERNA JET MX h':‘ _asblm“’ PROLUNGHE A MISCELAZIONE INTERNA
Pil. 4-8 bar 100 mm (150 mm) P
*100 mm (150 mm) WHATEVER EXTENSION ON REQUEST
QUALSIASI MISURA A RICHIESTA M
100 mm COD. B-PRO 00010
100 mm COD. B-PRO 0003
150 mm COD. B.PRO 0020 150 mm COD. B-PRO 00008 v
100 mm COD. B-PRO 0021 100 mm COD. B-PRO 00011 snorky
150 mm COD. B-PRO 0022 150 mm COD. B-PRO 00012
100 mm COD. B-PRO 0023
100 mm COD. B-PRO 00013
150 mm COD. B-PRO 0024 150 mm COD. B-PRO 00014
100 mm COD. B-PRO 0025 100 mm COD. B-PRO 0009
150 mm COD. B-PRO 0026 150 mm COD. B-PRO 00015
100 mm COD. B-PRO 0027 100 mm COD. B-PRO 00016
150 mm COD. B-PRO 0028 150 mm COD. B-PRO 00017
100 mm COD. B-PRO 0029 100 mm COD. B-PRO 0018
150 mm COD. B-PRO 0030 150 mm COD. B-PRO 0019
Jet MX
Indipendent AIR-LI
pressure settings t “P"."M"-"V"-Snorky:
Set Air pressure 1 bar more than Liquid
Regolare la preesione dell’aria 1 bar pii del fiquido
Liq. 4 bar - Air 5 bar
Liq. 5 bar - Air 6 bar
*WHATEVER EXTENSION ON REQUEST Liq. é bar - Air 7 bar
QUALSIASI MISURA A RICHIESTA Lig. 6 bar - Air 8 bar
Pill. 4-8 bar
\ J \ J
e N e N
18 ? :@ ind External Mixing ée: ,n\x 3
Jet Cieco/Blind et Cleco/Blin /_ XE. Mix
_ COD. B-XTC0100 -Jet Blind d.B-XJE0401
COD. B-XTC0500 & Cod.B-XJE0005 / (Cod B-XJE0403)
21/8 21/4 /
JetM25 JetM2,5 1,5(20,8)
COD. B-XTC0501 COD. B-XTC0101 16 /_ JetMX 4
Jet “M” 2.5 Cod.B-XJE0402
18 31/4 # Codlz-xicoron (Cod.B-XJE0404)
JetM4 JetM 4 »/ /
COD. B-XTC0502 COD. B-XTC0102 9, ©1,5(208)
Jet “P 1/4F.
21/8 (AT Jietm /_le/ !
o rcos0s COD. B-XTC0103 Cod.B-XJE0103 Cod.B-XJEO707
@1/4 @1/4
JetV1
COD. B-XTC0601 COD. B-XTC0201 /-jet “M” 5,5 Minijet 1/8 G.
Cod.B-XJE0104 /_ "
Cod.B-XJE0600
21/8 21/4
Jet P 12/30° Jet P 12/30°
COD. B-XTC0701 COD. B-XTC0301
wyr Minijet 1/8 G.
/'cefdv 1 020 /’ “pn 127450
178 21/4 o0d.B-XJE0201 Cod.B-XJE0402
Jet P 12/60° Jet P12/60°
COD. B-XTC0702 COD. B-XTC0302
; p Lot P 12/30 Jet Blind
21/8 et “P" ° Long
; o Jet P 12-60/90° . /_ .
Jceco) ;.132- ;%%%3 b oa0s Cod.B-XJE0301 Cod.B-XJE0003
2158 Jg;: £4Snorky Jet “P" 12/60°
Jet Snorky Jet “P” 60° /_
% COD. B-XTC01302 .
COD. B-XTC01301 Cod.B-XJE0302 Codb-xsE0305
@1/8 Jet MX 4 (zEl'M Jelt'Ix\Ile! )
(External Mixing) xternal Mixing’ .
. B- COD. B-XTC0401 Jet “P" 12-60/90°
COD. B-XTC0802 o BXoons /-Jet star
Cod. n *uE0s00
©1/8-12/30° @ 1/4-12/30°
Extrashorht Extrashorht
COD. B-XTC1402 COD. B-XTC1401 14
t Snorky
JistSno et st
21/8 1/4 Cod.B-XJE0703 /‘ t
x Extension x Extension Cod B XJE0501
COD. B-XTC1101 COD. B-XTC1102
Jet Extrashort
7P 121500
@ 1/8 STAR 8/0° ©1/8 STAR M2,5 Cod.B-XJEO705
COD. B-XTC1001 COD. B-XTC1003
\ J \ J
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DOGUS METAL

DOGUS

DOKUM MALZEMELERI A.S.

PISTONLUK BAKIRLAR
COPPER FOR PLUNGER

PiISTON OLCULERI
PLUNGER DIMENSIONS

D 42
@ 52-57
D 62-67

CuCoNiBe
PiSTON OLCULERI
PLUNGER DIMENSIONS

@ 72-77 - oe2
| @ 82-87 } @ 72
 om gegten e

Cap ve Boylarda
| @102 | Different
| emn2 and lengths | 3102 ]
are available

[ 2122 ] on request 3112

g 122

: , {

-

KIMYASAL BILESEM
CHEMICAL COMPOSITION

MEKANIK OZELLIKLER
MECHANICAL FEATURES

Kopma Mukavemeti Rm
Tensile Strength

Uzama (A5)
Elongation

Sertlik
Hardness (Rockwell)

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'ye aittir. izin alinmaksizin kullammy, iktibas edilmesi, yayinianmas yasaktir.”

600-700 N / mm?

|
|

|
«

%5 min

88 HrB

KIMYASAL BILESEM

CHEMICAL COMPOSITION

MEKANIK OZELLIKLER
MECHANICAL FEATURES

Kopma Mukavemeti Rm
Tensile Strength

|

Uzama (A5)
Elongation

Sertlik
Hardness (Rockwell)

<« J<

700-800 N / mm?

I

%8 min

98 HrB
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\ DOGu S - m ESK ESK CERAMICS GmbH
DOKUM MALZEMELERI A’S.

DOGUS CERAMIC

SILIKON NITRIT TERMOKUPL KORUYUCU KILIFLAR
SILICONE NITRITE THERMOCOUPLE PROTECTION

f 3M" Silicon Nitrite J

NANO
TECHNOLOGY

STANDART BOYUTLAR

STANDARD DIMENSIONS

Dis Cap
Outer Diameter | 28 22 16
(mm)
ic Cap
Inner Diameter 16 12 8
(mm)
Max. Uzunluk
Max.length /1200 | 900 | 550 EKatherm® Silicon Nitride
(mm) TCS FOR THE ALUMINIUM INDUSTRY
eAVANTAJLAR ®eADVANTAGES \ = 3
—
4 N\
e Baglanti adaptéri sayesinde kigUk e [t can absorb the small impacts thanks
darbeleri absorbe edebilme 6zelligi to the connection adaptor
* Minimum 12 ayla 24 ay arasi uzun dmur | e Lifetime between minimum 12 months
® Y{ksek mukavemet ve mekanik direnc C”:‘d 24 mon’rhs. )
* Yiksek termal iletkenlik sonucu cok hizil | ® High resistance and mechanical sfrength
ve dogru élgUm e As a result of high thermal conductivity,
* AlUminyum yapismaz korozyon ve very quick and accurate measurement
curuf olusturmaz. e Aluminium does not stick, no corrosion
e Yapisan aldminyum ¢ok cabuk ve and no dross happen.
kolay temizlenir. e Aluminium skin can be removed very
quickly and easily
N J

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim hakla Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.ve aittir. izin alinmaksizin kullamimy, iktibas edilmesi, yayinianmas yasaktir.”
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BORON

IDOGUS

DOKUM MALZEMELERI A.S.

DOGUS CERAMIC

NIiTRIT KAPLAMA MALZEMELERI
NITRITE COATING MATERIALS

AN
w ESK ESK CERAMICS GmbH
hV4

fSM'“ Boron Nitrite Suspension Cast-MJ

)

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklar Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.ve aittir. izin alinmaksizin kullamimy, iktibas edilmesi, yayinianmas yasaktir.”

3M" Boron Nitrite Suspension Cast-M J

i 5 A

3 ;

Ekamold” Cast C Aliminyum Billet Sekt6ri igin Boron Nitrit Kaplayicilar
Ekamold” Cast C Boron Nitrite Coatings For Aluminium Billet Production

\ 4 N\ N\ N\

®eAVANTAJLAR

eADVANTAGES

N

p
® Su bazl kaplama
® Cevre dostu
o Urin istidiginda zehirli gaz aynsmasi oimaz
® Az su igerigi sayesinde kolayca kurur

® Pastamsi kivami depolanma esnasinda kat
partikUllerin aynlmasini ve tortullasmasini énler

¢ Uygulama teknolojisinin se¢iminde serbestlik
(6rnegdin; firca,sprey,daldirma)

* DSkUm kepgesinin &n isiiimasina gerek yoktur

e Kaplama kalinligi 1,5 mm’ye kadar mUmkindir

¢ DUzgUn olmayan kaplama kalinliklar sorun degildir

e Sik sicaklik dénguleri yizinden kaplamada
¢atlaklar olusmaz

e Termal yalitkanhg iyidir

¢ Baglayici uzun kullanim émrU saglar ve
verimliligi artinr

* Bu baglayici alt tabakaya benzersiz bir yapisma
saglar.Grafitin tipi Snemsizdir.Alt tabakanin énceden
muamele edilmesine hi¢ gerek yoktur

* Kaplamalar delikleri ve kiriklar tamir etmek igin
uygulanabilir

* Baglayici soyulmai riski olmadan kaplayici kalinhiginin
1 mm’'ye kadar olmasina izin verir. Bu da zarar gérmis
kaplamalarn lokal olarak onarimasini kolaylastirr

¢ Civima,muhafaza esnasinda kah partikUllerin
aynsmalanna ve sedimantasyona olanak tanir

¢ Bu kaplama esnektir ve kolayca kabarp soyulmaz
(Oda sicakiidi ile 750 °C arasindaki bUtin sicakliklarda)

¢ Cizilmelere karsi yUksek direng gésterir ve bdylece
Giziklerin atilmasi igin daha iyi direng gdsterir

* Rotatif hareketlerdeki asinmayi ,mekanik sertliginin
fazla olmasi sayesinde azaltir

e Katki maddelerinin iginde kesinlikle agir renk verici
maddeler ihtiva etmez

-

e Water-based coating

¢ Environmentally friendly

¢ No toxic fumes decomposition products when heated

e Dries easily thanks to the low water content

¢ The pasty consistency prevents separation and
sedimentation of thesolid particles during storage

e Free choice of application fechnology (e.g. brushing,spraying,
dipping)

¢ No phereating of the casting ladle required

e Coating thicknesses up to 1.5 mm are possible

¢ Uneven coating thicknesses are not a problem

* No cracking of the coating due to the frequent temperature
cycles

® Good thermal insulation

e Binder permits long lifetime and increases productivity

e This binder permits unparalleled adhesion o the substrate.

The type of graphite is immaterial. No particular pretreatment

of the substrate is necessary

¢ The binder permits coating thickness up to 1 mm without the risk
of flaking off. That makes it easy fo make local repairs to dmaged
coatings

¢ The coatings can be applied thickly to repair holes and cracks

e Thixotropy permits the solid particles separating out and
sedimenting during storage

¢ The coating remains flexible and does not flake off over the entire
temperature range from room temperature 750 ‘C

e High scratch resistance and thereby better resistance for the
removal of scratches

¢ High mechanical hardness reduces abrasion in rotary movements

¢ The additives do not confain any heavy metal chromophores

J/
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DOKUM MALZEMELERI A.S. DOGUS CERAMIC

REFRAKTER MALZEMELERI
REFRACTORY MATERIALS

KUPOL TUGLALARI
Olgiler (mm) KUPOL UYGULAMA

_ Dairedeki i : =
ic Cap | Dis Cap Adet SEKILLERI
(r) (R)

: \iﬂi‘lu

R -——-
| 1004 | 198 | [ 70 [ s0o | 14 | 17 |

e [ tomo | s ] 1 |
L 6o [ o0 | 12 | 288 |
I T
| 0 | nw | 16 | 27

I T

2,63

DIPCIK TUGLALARI (Pota Alh)
DIPCIK TUGLALARI UYGULAMA
Boyutlar (mm
n ™ o o SEKILLERI
30/10
__—
s w0 s st
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DOKUM MALZEMELERI A.S. DOGUS MACHINE

TERMOREGULATOR
THERMOREGULATORS

- y - y
H-240.0 Model Kalip - Silindir Sartlandinc: Teknik Ozellikler

| Isinma Glicu 40 kw |
Calisma Sicakhgi (Maksimum) 300°C

| Isitici Akigkan (Sistem Sivisi) Yag |
Isitma Kontrol PID Kontrollii On-Off

| Kontrol Sistemi Mikroislemcili Dijital Ekranli PID Konrol |
Sogutma Glci* (300°C galisma sicakliginda) 90.000 kCal SS304 Paslanmaz Borulu, Karbon Celik Govdeli

| Pompa SS 304 paslanmaz govdeli |
Pompa Debi / Basing / Gig 90 It /dk / 4bar / 1.5 kW

| Isitma Tupd Flansl Rezistans / Kontaktor SSR |
Elektrik Aksami Siemens - EATON

| Calisma Gerilimi / Faz / Frekans 380V /3P /50Hz |
Sogutma Suyu Giris / Cikis (3/4” - 3/4”)

| Kaliba Gidis / Déniisii (3/4” -3/4") |
Olgiler /En x boy x yiikseklik) 500 x 1.400 x 1.390 mm

| Agirlik (Yaklasik) 380 kg |
Renk Ral 6034 - 7021

® Tum arizalar pano kapaginda gorsel ve sesli ikaz sistemi ile kullaniciyr uyarir.

| * Kumanda sistemi set edilen sicakligi ve gerceklesen sicakligl ayni anda gosterir. |
® Pompa motorteknil koruma salteri yiiksek akimlara karsi pompa motorunu korur.

| ® Cihaz tekerlekleri sayesinde istenilen her bolgeye kolayca tasinabilir. |
® Cihaz ig tasarimi kolayca servis bakim yapilabilmesi igin tasarlanmistir.

| ® Kullanilan rezistans kablolari yanmaz 6zellikleri silikon kablodur. |

“5846 sayil Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim hakian Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin almmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”
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DOKUM MALZEMELERI A.S. DOGUS METAL

METALLER VE MASTER ALASIMLAR

METALS AND MASTER ALLOYS

Silicon Metal

Silicon Metal Silicon Metal Silicon Metal Silicon Metal
3.3.05 4.4.05 4.4.1 5.5.3
99.1 98,7

( Metalik Silis J

Silis (Si) 99.35 99.15 % min.
Demir (Fe) 0,3 0.4 0.4 0.5 % min.
Aluminyum (Al) 0,3 0,4 0,4 0,5 % min.
Kalsiyum (Ca) 0.05 0.05 0.1 0.3 % min.
Magnezyum Kilgce % 99,95 f Zamak Kilce Magnezyum Biyet % 99,95
Magnesium Ingot % 99,95 Zinc Ingot ) Magnesium Ingot % 99,95
4 \
4 \
Zamak 4
AlUminyum (Al) 3,8-4,2 3,9-43 3.8-4,2 %
Bakir (Cu) 0,03 0,3-0,5 07-1,1 7
[ eTe 1o I=YAYV 0 W ()i T-) | 0,035 - 0,06 | 0,03 -0,06 || 0,035-0,06 %
. J
Aliuminyum Kilgce f Aliminyum Deoksidant
Aluminium Ingot ) Aluminium Deoksidant

4 Y N III

)

“5846 sayil Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin almmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”
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METALLER VE MASTER ALASIMLAR
METALS AND MASTER ALLOYS

DOGUS METAL

Aluminyum - Titan - Bor (AITiB) / Aluminium - Titanbor

ALASIM BILESIM UYGULAMA P
ALLOY | COMPOSITION APPLICATION " L A—
- ______alan i e

X Cubuk Kangal ?-'-__'='==r- —
5%Ti ; o . . . e
. Ingot Tane Incelime, Aliminyum Alasimlar icin
A Uzok Rod - Wdffl Crain Refining for Al Alloys
Balans / The rest Al oa- watlle 9 4
Ingot g-" g
) Cubuk Kangal et
3%Ti : .. . .
Ingot Tane inceltme, AlUminyum Alasimlar icin
AITIB 3/1 P Rod - Waffl Grain Refining for Al Allo ' :
Balans / The rest Al oa = Walle 9 ¥
Ingot
X Cubuk Kangal
5% ingot Tane Inceltme, Aliminyum Alasimlar icin
AITIB 5/0.2 AL Rod - Warff Grain Rofining for Al Alloys. N
Balans / The rest Al o Ir;go(’r] e 9 Y fm 1-

Aluminyum - Stronsiyum (AISr) / Aluminium - Strontium

ALASIM BILESIM UYGULAMA 7
ALLOY COMPOSITION APPLICATION T me—

o
e ——
Cprk Kangal Modifikasyon AlOminyum - Silis =3 —
15 % Sr Ingot .. !
AlSr 15 Bal /Th t Al Rod - Waff Alasimlari igin ——
cans NS 1es © Ir;gofr] © Modification for AISI Alloys —

Gubuk Kangal Modifikasyon AlGminyum - Silis

10% sr ingot in —%
AlSr 10 Alasimlarn igin [
Balans / The rest Al Rod - Waffle Modification for AlSI Alloys . i
= .'i
J -

Ingot

Cubuk Kangal
5% Sr ingot

Balans / The rest Al Rod - Waffle

Ingot

Modifikasyon AlUminyum - Silis
Alasimlan icin
Modification for AlSI Alloys

AlSr 5

Aliminyum - Stronsiyum - Titanyum - Bor (AISITiB) / Aluminium - Strontium - Titanium - Bor
ALASIM BILESIM UYGULAMA
ALLOY COMPOSITION APPLICATION #..___H
10 % Sr Cubuk K | == 'f
] 7°Sr Y ?Jngoc;ngc Modifikasyon Alminyum - Silis S
AISr 3,5 Ti1 BO,2 P ; - ol T Alasimlan igin v ——"—'_=.F,
Balans / The rest Al Ingot Modification for AlSI Alloys ?"'-_ —_— -
Ll SISl Chigfel Modifikasyon AlUminyum - Silis
1%Ti Ingot -
AlSr 10 Ti1 BO,2 02%B Rod - Waffle Alasimlar igin
Balans / The rest Al Ingot Modification for AlSI Alloys

Bakir - Fosfor (Cu-P)

ALASIM BILESIM UYGULAMA
ALLOY COMPOSITION APPLICATION
% P ul
CuP8 m g;gg& Modifikasyon Alminyum - Silis
Alagimlari igin

‘ CuP15 H 15%P JL Kblce Modification for AlSi Alloys

Balans Cu Ingoft

L )

“5846 sayill Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri . $.'ve aitr. izin alimmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasakur.”
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DOKUM MALZEMELERI A.S. DOGUS METAL

METALLER VE MASTER ALASIMLAR
METALS AND MASTER ALLOYS

NIiKEL (Ni) | ALASIM BILESIM SEKIL
NICKEL ALLOY | COMPOSITION SHAPE

Nikel Manganez Ni-Mn 98/2 ingot

I

Nikel Lantan Ni-La 50/50 Parca

ALUMINYUM (Al) [ ALASIM BILESIM
ALUMINIUM ALLOY COMPOSITION

Bakir-Bor Cu-B 98/2 ingot

Bakir-Mangan

Bakir-Demir 90/10, 85/15, 80/20, 70/30 Parca

it
il

ALUMINYUM (Al) | ALASIM BILESIM
ALUMINIUM ALLOY COMPOSITION

AlUminyum Demir Al-Fe 90/10, 80/20, 75/25, 55/45 ingot
Aliminyum Kadmiyum Al-Cd 90/10

| Aminyumbake | | e7s3sus0 | Parga |
[ Aomnywmsss [ At || 020701205050 || Parca |
Aliminyum Zirkonyum Parca
| 96/a.95/5,94/6.90110 |

95/5

Aliminyum Manganez

Al-Li

-

Aliminyum Lityum

“5846 sayil Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alimmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”
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DOKUM MALZEMELERI A.S. DOGUS METAL

REFRAKTER MALZEMELER
REFRACTORY METARIALS

( SERAMIK ELYAF iZOLASYON URUNLERI / CERAMIC FIBER ISOLATION PRODUCTS J

SERAMIK ELYAF BATTANIYELER
CERAMIC FIBER BLANKETS

Ebatlar Yogunluk Sicakhik
Size Density Temperature

[ 28800 x 610 x 6 mm

14400 x 610 x 13 mm
7200 x 610 x 25 mm
3600 x 610 x 50 mm

CERAMIC FIBER BOARDS
Size Density Temperature
(1200 x 1000 x 10 mm 1
1200 x 1000 x 15 mm

1200 x 1000 x 20 mm | 280 - 300 g/cm?® | 1260 ve 1400 °C
1200 x 1000 x 25 mm

96 - 128 g/cm® | 1260 ve 1430 °C

(

(

1200 x 1000 x 50 mm -

J

SERAMIK ELYAF KAGITLAR
CERAMIC FIBER PAPERS

Size Density Temperature
40000 x 1000 x T mm
30000 x 1000 x 2 mm
20000 x 1000 x 3 mm | 200 +/- 15 g/cm? 1260 °C
10000 x 1000 x 5 mm

— 10000 x 1000 x 6 mm -

[ SERAMIK ELYAF TEKSTIL URUNLERi / CERAMIC FIBER TEXTILE PRODUCTS

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim hakla Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alinmaksizin kullamimy, iktibas edilmesi, yayinianmas yasaktir.”



DOGUS MACHINE

av/Posds

DOKUMHANE EKIPMANLARI

FOUNDRY EQUIPMENTS

Aliiminyum kapasitesi 1 Kg dan 5 Kg kadar 6zel tasarim otomatik sfrero kepcgeler
Special design ladle bown types with aluminium capacity from 1 kg to 5 kg. for automatic ladles

2kg- 11 kg arasi

Sfero 6zel alasim kepgeler Otomatik robot “T” kepgeler
Special alloys ladles “T” form automatic robot ladles
é SERAMIK KEPCELER g OZEL ALASIM KEPCELER
CERAMIC LADLES ) SPECIAL ALLOY LADLES y
250 gr- 2.1 kg arasi
( DEMIR KEPCELER J [ PASLANMAZ KEPCELER J [ OTOMATIK ROBOT KEPGELER J
IRON LADLES STAINLESS STEEL LADLES AUTOMATIC ROBOT LADLES

1 kg - 8 kg arasi

@)

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.ve aittir. izin alinmaksizin kullammy, iktibas edilmesi, yayinianmas yasaktir.”
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DOKUMHANE EKIPMANLARI

DOGUS MACHINE

FOUNDRY EQUIPMENTS

Kilge Kaliplari
Ingot Moulds

Masalar
Tongs

POTA KALDIRACI
CRUCIBLE LIFTING DEVICE

Tip | 100 - 200 kg Aliminyum |
Size | 100 fo 200 kgs Aluminium |
|

Tip 1l 100 - 350 kg Aluminyum
Size ll 210 to 350 kgs Aluminium

Olgiiler
Dimensions

@18 mm 50 mm arasi

Uzunluk
Length
Agirhk

Weight

Kevgirler
Skimmers

®)

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dokiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alnmaksizin kullamm, iktibas edilmesi, yayinlanmas yasaktir.”



DOGU$ DOGUS CERAMICS

DOKUM MALZEMELERI A.S.

DOKUMHANE EKIPMANLARI
FOUNDRY EQUIPMENTS

* SERAMIK DOKUM YOLLUKLARI

* SERAMIiK GOMLEKLER e CERAMIC CASTING RUNNERS

* SERAMIK ELYAF TIKACLAR * CERAMIC THIMBLES

* SERAMIK NOZUL VE STOPERLER ® CERAMIC FIBER STOPPERS

+ SERAMIK ARA YOLLUK e CERAMIC NOZLLE & STOPPERS

e CERAMIC CASTING CHANNELS

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklari Dogus Dkiim Malzemeleri A. §.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanimy, iktibas edilmesi, yayimlanmas yasakur.”
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DOKUMHANE EKIPMANLARI

DOGUS CERAMICS

FOUNDRY EQUIPMENTS

AL-Ti DOSING TUPLER

NO KOD ADI OLCULER
1 |RND 360/1 AL-Ti DOSING TUP 360x65/40x12 mm
2 |RND 360/2 AL-Ti DOSING TUP 360x65/40x16 mm
3 |RND 360/3 AL-Ti DOSING TUP 360x51/30x9 mm

4 |RND 570/1 AL-Ti DOSING TUP FLANSI 570x110/80x28 mm
5 |RND 570/1 AL-Ti DOSING TUP 570x110/80x28 mm
6 |RND 570/11 AL-Ti DOSING TUP 570x80/50/18mm

7 |RND 570/14 AL-Ti DOSING TUP KOMPLE 570x110/80x32mm
8 |[RND570/14 AL-Ti DOSING TUP 570x110/80x32 mm
9 [RND570/15 AL-Ti DOSING TUP 570x80/50/21

10 |RND 570/15 AL-Ti DOSING TUP FLANSLI 570x80/50/21

11 |RND 570/15 AL-Ti DOSING TUP KOMPLE 570x80/50/21

12 |RND 570/16 AL-Ti DOSING TUP 570x110/77/22 mm
13 |RND 570/16 AL-Ti DOSING TUP KOMPLE 570x110/77/22 mm
14 |RND 570/2 AL-Ti DOSING TUP FLANSI 570x110/80x24 mm
15 |RND 570/2 AL-Ti DOSING TUP KOMPLE 570x110/80x24 mm
16 |RND 570/2 AL-Ti DOSING TUP 570x110/80x24 mm
17 |RND 570/3 AL-Ti DOSING TUP FLANSI 570x85/65x21 mm
18 |RND 570/3 AL-Ti DOSING TUP 570x85/65x21 mm
19 |RND 570/3 AL-Ti DOSING TUP KOMPLE 570x85/65x21

20 |RND 570/4 AL-Ti DOSING TUP 570x90/50x18 mm
21 |RND 570/65 AL-Ti DOSING TUP 570/65x40x18 mm
22 |RND 570/65 AL-Ti DOSING TUP KOMLE 570/65x40x18 mm
23 |RND 570/7 AL-Ti DOSING TUP 570x130/100x35 mm
24 |RND 570/7 AL-Ti DOSING TUP KOMPLE 570x130/100x35 mm
25 |RND 570/8 AL-Ti DOSING TUP 570x65/40x12 mm
26 |RND 570/8 AL-Ti DOSING TUP KOMPLE 570x65/40x12 mm
27 |RND 570/9 AL-Ti DOSING TUP 570x65/40x16 mm
28 |RND 570/9 AL-Ti DOSING TUP KOMPLE 570x65/40x16 mm
29 |RND AL-Ti DOSING TUP - 570x110/80/40 mm
30 |RND AL-Ti DOSING TUP KOMPLE 570x110/80/40 mm
31 |RND 720/7 AL-Ti DOSING TUP 720x80/60x25 mm

SiC DOSING TUPLER

1 RNDX 570/1

SiC DOSING TUP

570x110x80x28 mm

2 RNDX570/2

SiC DOSING TUP

570x110x80x28 mm

3 RNDX570/3

SiC DOSING TUP

570x95x65x21 mm

S ) S

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Ddkiim Malzemeleri . $.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasakir.”
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DOKUM MALZEMELERI AS.

DOGUS CERAMICS

DOKUMHANE EKIPMANLARI

FOUNDRY EQUIPMENTS
AL-Ti RISER TUP / Si-Ni DOSING TUP

NO KODU ADI OLCULER
1 RISER TUP AL-Ti 100/60X660 mm
2 RISER TUP AL-Ti @ 130/100/60x800 mm
3 RISER TUP AL-Ti @ 130/100/60x900 mm
4 RISER TUP AL-Ti @ 130/100/60x850 mm
5 RISER TUP AL-Ti @ 150/120/80x900 mm
6 RISER TUP AL-Ti @ 170/140/100x900 mm
7 RISER TUP AL-Ti @ 190/160/120x900 mm
8 RISER TUP AL-Ti @ 60/100/125/20/5x950 mm
9 RISER TUP AL-Ti @ 60/100/130x1050 mm
10 RISER TUP AL-Ti @ 70/100/130x750 mm
11 RISER TUP AL-Ti @ 70/100/130/20x9,5x1150mm
12 RISER TUP AL-Ti @ 60/100/150xL1000
13 RISER TUP AL-Ti @ 70/97/127xL1060
14 RISER TUP AL-Ti @ 75/115/140xL900
15 RISER TUP AL-TI @ 60/100/130xL1000
16 RISER TUP AL-Ti @ 50/30xL170
17 RISER TUP AL-Ti @ 60/40xL170
18 RISER TUP Si-Ni 80/60X850 mm
19 RISER TUP Si-Ni @ 60/100/130/x850 mm
20 RISER TUP Si-Ni @ 60/100/130/x900 mm
21 RISER TUP Si-Ni @ 80/120/150/x900 mm
22 RISER TUP Si-Ni @ 100/140/170x900 mm
23 RISER TUP SI-Ni @ 120/160/190x900 mm
24| TR 3/2 DOLDURMA HUNISi SAMUT 605x300/85x23
25| TR 3/2 DOLDURMA HUNISI 300x85x40 mm
26| TR 16/1 DOLDURMA HUNISI 76x76x95
27| TRX 11 SiC DOLDURMA HUNISI
28|FPD 5 DOSING TUP FLANS CONTASI @ 180/134xx130x12
29|FPD 6 DOSING BASLIK CONTASI @ 150/85X130X9
30|FPD 8 DOLDURMA HUNISI YAN CONTAS| |@® 285/254x85x12
31|FPD 10 DOLDURMA HUNISI UST CONTA @ 300/215x12
32|420.1 Wollastanite ARA YOLLUK @ 96/60x345 mm
33|420.3 Wollastanite ARA YOLLUK @ 96/60x200 mm
341420.5 Wollastanite ARA YOLLUK @ 96/60x210 mm
. |
35 STOPPER Al-Ti (Ana Erg.Firin Tapasi) 102x53,9x45,1 mm
36 NOZUL Al-Ti (Ana Erg.Firin Noziilii) [ 95x40x25 mm P S
37 STOPPER Al-Ti (Ana Erg.Firin Tapasi) 100x47x38,8 mm / I |
38 NOZUL Al-Ti (Ana Erg.Firin Noziilii) |93x32x25 mm

)

5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.ve aittir. izin alinmaksizin kullammy, iktibas edilmesi, yayinianmas yasaktir.”



\DOGUS DOGUS CERAMICS

DOKUM MALZEMELERI A.S.

DOKUMHANE EKIPMANLARI

FOUNDRY EQUIPMENTS
RiSER TUP
RISER TUBE

CPC ALGAK BASING
DOKUM MAKINELERI
CPC LOW PRESSURE

( . B . DIE-CASTING MACHINES
IZOLASYON URUNLERI / INSULATION PRODUCT

ARA YOLLUKLAR & UST YOLLUKLAR
INTERMEDIATE BUSHINGS & SPRUE BUSHINGS
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CONTACT INFORMATION [ﬂM]

DOGUS MACHINE

avPesds
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Factory Center: Tepedren iTOSB Mah. 9. Cad. No: 6 Tuzla / istanbul
Tel: +90216 44428 81 | Fax: +90216 504 60 94 | www.dogusmetal.com
Europe Office: Rami Kisla Cad. Topcular is Merkezi No: 236/248 34055 EyUp / istanbul - TUrkiye
Tel: +90212 56571 18 | Fax: +90212 56571 18-567 13 37

n m '@ 2 /dogusdokum

~ ™\ www.dogusmetal.com Ve ™\

C AGRI MERKEZI

CALL CENTER
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Uzman Kadro Danismanlik Hizmetleri
Expert Staff Consulfing Services
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~—{ +904442881 |/
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Teknik Servis Sehir icinde Adrese
Technical Service Teslimat

Local Transport to
Address
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DOGUS CRUCIBLES

®

DOGUS CHEMICALS

Fabrika Merkez (Factory)
|.T.0.S.B 9.Cad No:6 34959 Tuzla / istanbul
Tel (Ph): +90 444 2 881 Fax: +90 216 504 60 94

® ®

DOGUS METAL

DOGUS LUBRICANTS

® ®

DOGUS CERAMIC

DOGUS COATINGS

Avrupa Ofis Sube ve Depo (Branch)
Rami Kisla Cad. Topgular is Merkezi No: 70/236-248 Eyiip / istanbul
Tel (Ph): +90 212 565 71 18 Fax: +90 212 567 13 37

n m ’ @ °/dogusdokum | www.dogusmetal.com




